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Umwelterklarung 2025 RD'H'I

Aktiver Umweltschutz ist in unseren Unternehmensgrundsatzen verankert.

Bei Entwicklung, Herstellung und Einsatz der Produkte legen wir Wert auf Schonung der Ressourcen.
Die Verantwortung gegenuiber unserem Lebensraum verpflichtet uns, dafiir Sorge zu tragen,

dass wir Uber die rechtlichen Anforderungen hinaus den Schutz der Umwelt verfolgen.

Roth lebt griin
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Unternehmensvision

,,Die Roth Welt komponiert Technologien
fur Losungen voller Energie*

Die Vision zeigt auf, was wir anstreben — sie ist kraftvoll, inspirierend, richtungsgebend und sinnstiftend.

Als international agierendes Familienunternehmen sind wir Anbieter von flhrenden Markenprodukten in der
Gebaude- und Industrietechnik, die unsere Kunden begeistern.

Der hohe Anspruch an Funktion und Qualitat unserer Leistungen wird von Nachhaltigkeit und
Ressourcenschonung geleitet. Der Mensch steht im Mittelpunkt unserer Geschéftstatigkeit

komponiert
Technologienrj’,

Wertebasiertes Handeln -
Ndhe zu den Menschen

~

¥

.

,Die Roth Well" ;

- ./ Komposition von Technologien -
Forderung kreativer und
gestalterischer Prozesse
/:.«- - .: & _;,
-t € ,..‘ ., g -(

N
any

~l04

Energiegeladene Ergebnisse -
Inspiration durch Begeisterung

s

—e— ‘tl \4 .'
teamorientiertes Engagement & voller nergie“ o

“

Innovative Losungen -

schopferische Leistung durch
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Unternehmensgrundséatze

familiar

> Sicherung und Ausbau unseres
mittelstandischen Familienunternehmens

> Forderung der Mitarbeiter und Eintreten
fiir ihre berechtigten Belange

> Teamorientiertes Denken und Handeln

dynamisch

> Ausrichtung unserer Geschaftstatigkeit am Kunden

> Kompetenzfiihrerschaft auf den jeweiligen
Markten durch Qualitdt und Innovationen

> Synergien schaffende Diversifikation im Hinblick
auf Produkte, Markte und Technologien

verantwortlich

> Umwelt- und ressourcenschonende
Fertigung und Gestaltung der Produkte

> Faires geschaftliches Handeln und verantwortungs-
volles gesellschaftliches Engagement

> Erfolgsorientiertes, eigenverantwortliches
Handeln der Firmen und Sparten, auch im
Hinblick auf das Gesamtinteresse

> Erwirtschaftung einer angemessenen Rendite
zur Sicherung der Unabhangigkeit unseres
Unternehmens und zur Erfiillung unserer Aufgaben
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Die Roth-DNA

Arbeitgebermarke Roth: Das sind wir!

Als familiengefiihrte Unternehmensgruppe leben wir unsere Werte. Ein respektvolles, gutes Miteinander ist
uns sehr wichtig. Wir halten zusammen, auch wenn es mal nicht so gut lauft.

Erfolge feiern wir!

Verantwortung tbernehmen wir nicht nur fir uns als Roth Team, sondern auch fiir unsere Umwelt.
Klimaschutz, Nachhaltigkeit und Ressourcenschonung sind mageblich, wenn wir neue Produkte oder Services
entwickeln und Prozesse Uberarbeiten.

Unsere festen Wurzeln machen uns stark — seit Generationen. Deshalb engagieren wir uns in vielféltiger Weise,
in sozialen Einrichtungen, in Kultur, Sport und Vereinsleben.

Breit aufgestellter Weltmarktfiihrer, Top-Technologien und internationale Standorte: Der starke
Schulterschluss der Roth Unternehmen bietet Sicherheit und viele Mdglichkeiten, sich einzubringen.

Mit der Vielfalt unserer Ideen und Féhigkeiten engagieren wir uns fur die stdndige Weiterentwicklung unserer
Unternehmen: Das Fundament flir unseren unternehmerischen Erfolg, auch in Zukunft.

Roth Umwelterklarung 2025 Seite 6 / 67
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1. Aktuelles

Weiterentwicklung unserer Behéltersysteme flr alternative Kraftstoffe
Veroffentlicht am 20.01.25

Im Rahmen unserer kontinuierlichen Produktentwicklung haben wir im Berichtszeitraum mehrere unserer
Behaltersysteme fur die Nutzung synthetischer Kraftstoffe (,Green Fuels“) qualifiziert.

Unsere Modelle ,KWT*, ,,DWT* sowie die industriellen Serien ,,Unitech” und ,Multitech” sind inzwischen fiir
den Einsatz mit paraffinischen Kraftstoffen nach DIN EN 15940 — insbesondere HVO100 — durch das Deutsche
Institut fur Bautechnik zugelassen.

Mit der Ausrichtung unserer Tanks auf diese alternativen Brennstoffe reagieren wir auf die steigende Nachfrage
nach klimafreundlicheren Losungen in der Mobilitat sowie im stationéren Energieeinsatz.

HVO100, hergestellt aus Abfallstoffen wie gebrauchten Pflanzendlen, bietet eine signifikante Reduktion der
CO,-Emissionen im Vergleich zu fossilem Diesel. Auch im Bereich der Heiztechnik sehen wir Potenziale fur eine
breitere Anwendung synthetischer Brennstoffe.

Als erster Hersteller in Deutschland konnten wir die Zulassung des DIBt flr verschiedene ,,Green Fuels* (z.B.
paraffinischer Dieselkraftstoff, wie HYO100) fur unsere Systeme erreichen. Unsere Tanksysteme sind sowohl
stationar als auch mobil einsetzbar und werden bereits in verschiedenen gewerblichen und privaten
Anwendungsbereichen erfolgreich verwendet.

Mit dieser Produkterweiterung leisten wir einen konkreten Beitrag zur Emissionsminderung und zur
Bereitstellung zukunftsfahiger Infrastruktur fir den Ubergang zu erneuerbaren Energietragern.

up I'o\\\.
100% \

1 renewable ,J
b Vs
\

Abbildung 1 — Pressemitteilung Roth Werke
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Die Roth Multitech Tanks sind vielseitig einsetzbar und eigenen sich sowohl fiir die Lagerung von
herkdmmlichen Dieselkraftstoffen als auch fur die Lagerung von HVO100.

Alle gangigen Dieselkraftstoff- und Schmierstoffsorten sind von der DIBt-Zulassung abgedeckt.

Partnerschaft: Philipp Wagner (rechts), Vertriebs-Verantwortlicher bei den Roth Werken, stellt bei seinen
Gesprachen mit Interessierten eine steigende Nachfrage nach HYO100-tauglichen Systemen fest — wie hier mit
Torben Donig von der Donig Mineraldl-Vertriebs GmbH in Hofgeismar.

Abbildung 2 - Pressemitteilung Roth Werke

Fit fir Profi und Privat;

Die Roth Tanks und die dazugehdrigen Befullsysteme sind zukunftsfahig, dank aktueller Lagerzulassung flr
konventionelle und synthetische Kraftstoffe.
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Umweltallianz Hessen
Veroffentlicht am 15.04.25

Nachhaltiges Engagement ausgezeichnet: Roth Werke nun Mitglied der
Umweltallianz Hessen

Fir ihr herausragendes Engagement im Umwelt- und Ressourcenschutz
wurde die Roth Werke GmbH im Rahmen der Weltleitmesse ISH in Frankfurt
offiziell in die Umweltallianz Hessen aufgenommen. Michael Ruhl,
Staatssekretar im Hessischen Ministerium fir Landwirtschaft und Umwelt,
Weinbau, Forsten, Jagd und Heimat, Uberreichte gemeinsam mit Lisa Schéfer,
Leiterin der Geschéftsstelle der Umweltallianz, die Mitgliedsurkunde an die
Geschaftsflhrerinnen Dr. Anne-Kathrin Roth und Christin Roth-Jager sowie an
Sascha Allissat.

»Die Aufnahme der Roth Werke in die Umweltallianz Hessen unterstreicht das langjahrige Engagement des
Unternehmens fiir eine nachhaltige und umweltbewusste Unternehmensfiihrung. Durch Investitionen in
umweltschonende Technologien, energieeffiziente Prozesse und ressourcenschonende Produktlésungen — weit
tiber gesetzliche Anforderungen hinaus — setzt das Unternehmen ein starkes Zeichen flir zukunftsfahiges
Unternehmertum in Hessen", betonte der Staatssekretar bei einem Rundgang tiber den Messestand, an dem
auch Vertreter des Fachverbands Sanitér, Heizung und Klimatechnik Hessen teilnahmen.

Abbildung 4 — Pressemitteilung Roth Werke

Die Roth Werke GmbH mit Sitz im hessischen Buchenau ist ein international fuhrender Hersteller innovativer
Energie- und Sanitéarsysteme. Unter dem Leitmotiv ,,Leben voller Energie” bietet das Unternehmen integrierte
Systemldsungen — von der regenerativen Energieerzeugung tber effiziente Speicherung bis hin zur
intelligenten Nutzung. Mit Gber 70 Jahren Erfahrung und eigener Forschung & Entwicklung setzt das
Unternehmen Mal3stébe in der Haustechnik. Qualitét und Nachhaltigkeit sind fest verankert — belegt durch die
ISO 9001-Zertifizierung sowie ein Umweltmanagementsystem nach EMAS (ECOManagement and Audit
Scheme).
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Abmusterung bei der Roth Plastic Technology
Verdoffentlicht am 07.08.2024

Im Rahmen des Forschungsverbunds BeBio2 wurden am 03.+04 Juli 2024 Abmusterungen bei der Roth Plastic
Technology in Dautphetal durchgefihrt. Dies war bereits die dritte Abmusterung im Teilprojekt 8, welche zur
Uberprifung der im Projekt entwickelten biobasierten Composite durchgefiihrt wird.

Das biobasierte Composite besteht aus einem biobasierten Polyamid welches mit 20 Gew.%
Celluloseregeneratfasern (CR) verstérkt und mit verschiedenen Additiven stabilisiert wurde.

Dabei wurden erstmals auch Flie3hilfen verwendet, um die Verarbeitbarkeit im Spritzgiel3prozess durch die
Verringerung der Viskositét zu verbessern.

Abbildung 5 - Internetseite BeBio2
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2. Roth Energie- und Umweltmanagement

Im Einklang mit der Natur

Aktiver Umweltschutz ist in unseren Unternehmensgrundsatzen verankert. Bei Entwicklung, Herstellung und
Einsatz unserer Produkte legen wir Wert auf Schonung der Ressourcen.

Die Verantwortung gegenuber unserem Lebensraum verpflichtet uns, daftr Sorge zu tragen, dass wir tiber die
rechtlichen Anforderungen hinaus den Schutz der Umwelt verfolgen. Wir helfen dadurch, den CO2-Ausstol3 zu
senken. Mit einer eigenen Umwelterklarung und der Einrichtung eines Umweltmanagementsystems nach EMAS
(ECO-Management and Audit Scheme) verpflichten wir uns, unsere Umweltleistung kontinuierlich zu
verbessern.

» Unsere Produktkonzepte sind so ausgelegt, dass die Umwelt geschiitzt und der Verbrauch nattrlicher
Ressourcen reduziert wird.

» Der Einsatz sorgféltig ausgewahlter Materialien und die eingesetzten Systemtechniken sichern die
Langlebigkeit unserer Produktprogramme. Sie haben sich in jahrzehntelangem Einsatz bewéhrt.

» Durch innovative Produktlésungen optimieren wir Fertigungsprozesse, die bei gleicher oder gar
besserer Effizienz niedrigeren Energieeinsatz erfordern.

» Die Verwendung recycelbarer Werkstoffe fur die Herstellung unserer Produktsysteme ist fur unsere
Entwicklung obligatorisch. Unser Einsatz fiir die Schonung unserer Ressourcen wird durch
Auszeichnungen untermauert.

» Die innovativen Produktkonzepte der Gebaude- und Industrietechnik tragen tagtaglich dazu bei,
Energie zu sparen und die Umwelt zu schonen. Wir erreichen zum Beispiel grof3e Energieeinsparung
durch unsere ¢kologische Energieerzeugung mit Warmepumpe und Solar und durch unsere effizienten
Flachen-Heiz- und Kiihlsysteme fur die Energienutzung.

» Die Nutzung von Elektromobilitat fur den regionalen Geschéftsverkehr zeigt unser Engagement fur den
Umweltschutz.
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Abbildung 6 — Energetische Ermchtigung‘ Ha/e.?: Dach und Fassade, Roth Werke, Buchenau

Abbildung 7 - Bienenwiese (Vordergrund), Roth Plastic Technology, Wolfgruben
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Fakten Klimaschutz- und Energieeinsparpotenziale

Standort Buchenau und Wolfgruben:

> Vermeidung von COz-Emissionen durch Okostrom
Seit 2016 beziehen beide Standorte 100% Okostrom aus Wind- und Wasserkraft. Denn gerade in der
energieintensiven Kunststofffertigung entstehen die meisten Treibhausgasemissionen (THG) durch
den Stromverbrauch (Scope 2).

Standort Buchenau (RBU):

» Im Zeitraum 2008 bis 2024 reduzierte der Standort ca. 65% der absoluten CO2-Emissionen (Scope 1
und 2). Von 5.392 Tonnen COz im Jahr 2008 hat das Unternehmen die Emissionen auf 1.860 Tonnen
gesenkt. Dabei entwickelte sich der Anteil der erneuerbaren Energien am Gesamtenergieverbrauch
im gleichen Zeitraum von 12.3% auf 50,4%.

Standort Wolfgruben (RPT):

» Im Zeitraum 2008 bis 2024 reduzierte der Standort ca. 95% der absoluten CO2-Emissionen (Scope 1
und 2). Von 1.478 Tonnen COz im Jahr 2008 hat das Unternehmen die Emissionen auf 73 Tonnen
gesenkt. Dabei entwickelte sich der Anteil der erneuerbaren Energien am Gesamtenergieverbrauch
im gleichen Zeitraum von 27,3% auf 95,0%.

» Der restliche Anteil der CO2-Emissionen, der trotz der umfassenden MalRnahmen noch im
Produktionsprozess entsteht, wurden bei der Klima-Kollekte GmbH kompensiert. Klima-Kollekte ist
ein CO2-Kompensationsfonds christlicher Kirchen in Deutschland. Der Kompensationsbeitrag flief3t
in Klimaschutzprojekte in den Bereichen erneuerbare Energien und Energieeffizienz.

First Climate First Climate

Okostrom- Okostrom-

Zertifikat Zertifikat

Hiermit bestatigen wir der Hiermit bestatigen wir

Roth Werke GmbH Roth Plastic Technology

den Bezug von 100% Okostrom gemiR der

den Bezug von 100% Okostrom gemiR der

Qualitatskriterien von Naturstrom Kind und Zukunft von First Climate. Qualitatskriterien von Naturstrom Kind und Zukunft von First Climate.

Die Licfermenge Der Bezug dieser Menge Okastrom
betragt fur die Jahre
2024-1026

2024 7.257 MWh
2025 8.538 MWh
2026 8.538 MWh

betragt fur die Jahre
2024-1026

2024 4.251 MWh
2025 4.378 MWh
2026 4.434 MWh

Dis Exmi uf Herbuntranachweizen Gbar die
ausgewanitan smeusrkaren Energrequeten

ausgewanitan smeusrkaren Energrequaten
Oer TUV Aheinland Gberprict als unabhangiger Audstor das von First Climate berogene Msturstromprodukt
Matusstrom Kind wnd Zukunft 2uf jihriiches Basa Madgeblich sind die Regelungen des § 30 der Hertunfts- und
Regionainachweisdurcniihrungs. Verondrung vom 04 Kevember 2018

Dar T ibarpricft als Auditar dax von First C)
Miatuestiom Kind und Zubunft 3uf jahitiches Basa MaSgeblich sind die Regelungen des § 30 der Kertunfts- und
RegionsinschweizdurchfGhrungs-Verorinung vom 01 Kovember 2018

Zusiitziich wird des Deutsche Kinderhiifswerk e V. untersiiess.

O 24,04.2024, Bad Vilbel
[

Zusiitsiich wird des Deutsche Kinderhiifswerk e V. untersiiess.

O 24,04.2024, Bad Vilbel
ndermaens

(H"H/" > (Hl-{-r.’! )
@‘T’ i Ko e @E e o brieeid

Abbildung 8 - Okostrom-Zertifikat RBU Abbildung 9 - Okostrom-Zertifikat RPT
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3. Roth Unternehmensportrait / Unternenmensstruktur

Mit verschiedenen Unternehmen und mehr als 1.400 Beschaftigten weltweit ist die Roth Industries GmbH &
Co. KG ein innovatives Unternehmen in den Bereichen:

» Building Solutions: Energiesysteme, Sanitarsysteme und Umweltsysteme
» Industrial Solutions: Verbundtechnik, Kunststofftechnik und Hydrauliktechnik

Eine Marke — viele Stéarken: Mit diesem Motto hat unser Familienunternehmen den Weg fiir die Zukunft klar
definiert.

Die Unternehmen der Roth Industries wollen die Bedirfnisse ihrer Kunden noch besser verstehen und erfillen.
In den verschiedenen Sparten unserer Bereiche ,,Building Solutions” und ,,Industrial Solutions* bringen wir
unsere Kernkompetenzen Energie, Wasser und Kunststoff ein und erweitern kontinuierlich unser Wissen und
Konnen.

Mit dieser Struktur erarbeiten wir innovative Lésungen, indem wir von unserem vielfaltigen Know-how
profitieren und Synergien nutzen.

Unsere engagierten Mitarbeitenden sind mit ihrer Kreativitét, ihrer Sorgfalt, ihrer Zuverlassigkeit und ihrer
Erfahrung der wichtigste Baustein, mit dem wir immer wieder hocheffiziente, anwender- und
umweltfreundliche Produkte und Services entwickeln.

Nachhaltigkeit ist dabei die Grundlage allen Handelns: Wir ilbernehmen entschlossen Verantwortung und
leisten unseren Beitrag fiir eine lebenswerte Zukunft. Unser ambitioniertes Klimaschutzprogramm und der
zirkulare Ansatz entlang unserer gesamten Wertschopfungskette zahlen zu den Bestandteilen der Roth
Nachhaltigkeitsstrategie.

Als wertebasiertes und zukunftsorientiertes Familienunternehmen sind wir ein verlasslicher und
verantwortungsvoller Partner fiir unsere Kunden, unsere Mitarbeitenden und fir die Regionen, in denen wir
tatig sind.

Energiesysteme Composite Technology

> Warmepumpen & Solar Maschinen fiir:

> Heizéltanks & Warmespeicher > Filament Winding & Prepreg

> Flachenheizung und -kiihlung > Beschichten & Falten rot:

> Rohrinstallation > Birsten & Besen ) .

> Wohnungsstationen Produktbereiche Roth Werke GmbH,
Plastic Technology Buchenau

Sanitarsysteme > Spritzguss & Blasformen

> Duschkabinen > Formteile & Behalter blau:

> Duschwande > Blrsten Produktbereiche Roth Plastic Technology,

> Dusch- und Badewannen

> Wandverkleidung Hydraulic Technology Wolfgruben
> Druckspeicher

Umweltsysteme > Systemldsungen

> \Wasser- und Abwasserspeicher

> Umweltbehélter

Abbildung 10 - Unternehmensstruktur Roth Industries
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3.1 Roth Werke GmbH, Buchenau

. e .
FlE \ iy e % '
2 ol <

Abbildung 11 - Betriebsgeldnde Roth Werke GmbH, Buchenz;

Die zur Unternehmensgruppe gehdérende Roth Werke GmbH ist ein international tatiger Hersteller von Energie-
und Sanitarsystemen, der weltweit aktiv ist.

Unter dem Motto ,.Leben voller Energie” vernetzt Roth seine Produktsysteme von der regenerativen
Energieerzeugung uber wirtschaftliche Energiespeicherung und Energienutzung zu einem Komplettsystem aus
einer Hand.

Die Roth Energie- und Sanitarsysteme stehen fur erneuerbare Energien und Energieeffizienz und damit fur
Umwelt- und Ressourcenschutz, Kosten- und Versorgungssicherheit.

Erzeugung

Solarsysteme
Warmepumpensysteme

Speicherung
Spelchersysteme
far Trink- und Helzungswasser
far Brennstoffe und Blofuels
far Regen- und Abwasser

Nutzung
Flachen-Helz- und Kahlsysteme
Wohnungsstationen
Rohr-Installationssysteme
Duschsysteme (Glas- und Komplettduschen, Duschwannen,
Wandverkleldungen)

Abbildung 12 - Energiekreislauf Roth Energie- und Sanitérsysteme
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Im Werk Buchenau werden Produkte fur die Roth Energiesysteme sowie Produkte flir die Roth Sanitérsysteme

entwickelt und gefertigt.

Tabelle 1 zeigt alle Funktionsbereiche mit Aufgaben- und Arbeitsbereichen sowie die dazugehdrigen Prozesse,

Anlagen und Téatigkeiten.

Aufgaben und Arbeitsbereiche

Technik und Tatigkeit

Kunststofffertigung und -
verarbeitung

Extrusion, Blasverfahren, Tiefziehen, Schaumen, Kleben, Schweil3en,
Wickeln

Metallverarbeitung

Formen, Fligen

Automatische Fertigungsprozesse

Bearbeitungszentrum, Reinigungsanlage und teilautomatisierter
Fertigungsprozess mit Vereinzelung, Reinigung, Fugen, Kleben

Manuelle Montage

Montage von Baugruppen und Fertigprodukten

Betriebstechnik

Instandsetzung, Wartung und Pflege, Musterbau

Lagerwesen und Versand

Ein- und Auslagern, Transport, Kommissionierung

Produkttechnik

Entwicklung und Beratung, technischer Support

Verwaltung

Hauptverwaltung

Tabelle 1 - Aufgaben- und Arbeitsbereiche Roth Werke GmbH, Buchenau

Roth Umwelterklarung 2025
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3.2 Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Abbildung 13 - Betriebsgeldnde Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Roth Plastic Technology ist eine Zweigniederlassung der Roth Werke GmbH. Als Full-Service-Supplier fertigt
Roth in Wolfgruben Kunststoffkomponenten im Spritzgussverfahren. Das Leistungsspektrum erstreckt sich tiber
die gemeinsam mit Kunden erstellte Entwicklung von Bauteilen, bis hin zur Fertigung und Veredelung von
komplexen Baugruppen.

Roth Plastic Technology beliefert mit seinen Produkten die Branchen Automobil, Hausgeréte, Industrie- und
Gebéaudetechnik sowie die Sanitarbranche.

Dartiber hinaus werden aus der Kombination von Spritzguss und Beborstung, Blirsten flir verschiedene
Anwendungen produziert.

Roth Plastic Technology: Produktionskompetenz — Entwicklungskompetenz — Bauteile

Roth greift auf eine Vielzahl von Kunststoff-Verarbeitungsverfahren zuriick, die an verschiedenen
Produktionsstandorten zur Verfiigung stehen:
» Spritzgiel3en
Blasformen
Schweil3en
Extrudieren
Wickeln
Schaumen
Tiefziehen
Rotieren

VVVYVY VVYY

Die Produktionsverfahren, die am Standort Wolfgruben zum Einsatz kommen, sind Spritzgiel3en von
technischen ein- und mehrkomponentigen Kunststoffbauteilen, im Bereich von 250 kN bis 7.500 kN
Maschinenzuhaltekraft, die Burstenherstellung sowie die Konfektionierung, Veredelung und
Baugruppenmontage.
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Tabelle 2 zeigt eine Ubersicht der Funktionsbereiche mit Aufgaben- und Arbeitsbereichen sowie die
dazugehdrigen Prozesse, Anlagen und Tatigkeiten.

Aufgaben und Arbeitsbereiche Technik und Tatigkeit

Produktionsverfahren Spritzgiel3en, Beborstung

Konfektionierung, Veredelung und . .
g g Manuell, teil- und vollautomatisiert

Baugruppenmontage
Betriebstechnik und Werkzeugvorbereitung Instandsetzung, Wartung und Pflege
Verwaltung Standortaufgaben

Tabelle 2 — Aufgaben- und Arbeitsbereiche Roth Plastic Technology, Wolfgruben

3.3 Allgemeine Standortangaben

Bestandsbeschireibling Roth Werke GmbH, Roth Plastic Technology,
Buchenau Wolfgruben

Gesamtflache 110.840 m2 63.846 m?

Gesamte versiegelte Flache 102.140 m2 26.705 m2

Davon bebaute Flache 32.440 m? 12.104 m2

Davon bebaute Flache Zelt / Uberdachung 3.660 m2 2.266 m2

Davon versiegelte Freiflache inkl. Parkplatze |66.040 m2 12.335 m2

Naturnahe Flachen / Griinflachen 8.700 m? 37.141 m2

Anzahl Beschéftigte 321 125

Tabelle 3 - Standortangaben (Stand Ende 2024)

Roth Umwelterklarung 2025 Seite 18/ 67



Roth Nachhaltigkeitsstrategie und Umweltpolitik RD'H'I

4. Roth Nachhaltigkeitsstrategie und Umweltpolitik

Nachhaltigkeitsstrategie

Die Roth Unternehmensgruppe verfolgte bisher priméar das Ziel des Energie- und Ressourcenschutzes im
Rahmen der Produktion. Durch die wachsende Bedeutung von Nachhaltigkeitsmanagement reagierte die Roth
Unternehmensgruppe im Jahr 2023 mit der Entwicklung einer integrierten Nachhaltigkeitsstrategie, die mit
samtlichen Bereichen der Unternehmensentwicklung verkniipft ist.

Hierbei wird dargestellt mit welchen konkreten MalRnahmen, jeweils im Einklang mit anerkannten, nationalen
wie internationalen Standards, dies erreicht werden kann.

Unsere Nachhaltigkeitsstrategie wird durch folgende zentrale Handlungsfelder definiert:

» Wachstum durch Klimaschutz
Ressourceneffiziente und sichere Produktion
Nachhaltiges Personalmanagement
Verantwortung in der Lieferkette

YV V V

Einzelne Aspekte der Nachhaltigkeitsstrategie — insbesondere im Bereich der ressourceneffizienten und
sicheren Produktion - werden bereits seit Jahrzehnten operativ umgesetzt. Diese wurden dieses Jahr lediglich
auch formal in Richtlinien festgehalten, um das Wissensmanagement fir die Mitarbeitenden und
standardisierte Managementprozesse sicherzustellen.

Andere Aspekte — wie beispielsweise der Ausbau des Produktportfolios mit klimafreundlichen Produkten oder
das Sicherstellen von Menschenrechten entlang der Lieferkette — sind zu neuen strategischen Schwerpunkten
geworden.

Verhaltensgrundséatze

Familidres, dynamisches und verantwortliches Handeln sind die drei S&ulen der Unternehmensgrundsétze des
Roth Familienunternehmens.

Mit dem Verhaltenskodex (Code of Conduct) bekennen wir uns ausdricklich zu unserer gesellschaftlichen
Verantwortung im Kontext unserer unternehmerischen Tatigkeit und schaffen damit sichere Leitlinien fur unser
Handeln. Auf dieser Basis starken wir das Vertrauen, das unsere Geschéaftspartner in uns setzen und bauen es
nachhaltig aus.

Wir Gibernehmen téglich Verantwortung fiir die Prozesse in unseren Unternehmen, unsere Produkte,
Geschéftsbeziehungen, Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sowie fur Umwelt und Gesellschaft.

Dafiir missen wir unsere Werte kennen, danach handeln sowie geltende Gesetze und Vorschriften beachten.
Mit dieser freiwilligen Selbstverpflichtung wollen wir zudem die Einhaltung globaler gesellschaftlicher
Forderungen an ethisches und moralisches Handeln gewéhrleisten. Das heif3t auch die Wahrung und Forderung
von fairen und nachhaltigen Standards im Umgang mit Lieferanten und Kunden sowie
Unternehmensangehdrigen.

Wir streben an, dass sich alle an unseren Prozessen Beteiligten an diesen Inhalten orientieren und
dementsprechend verhalten. Mit der Einhaltung unserer Werte sichern wir den Erfolg und die Zukunftsfahigkeit
unseres wertebasierten Familienunternehmens.

Unsere Umweltpolitik definiert die Zielsetzungen fur unser Umweltmanagementsystems (UMS). Dieses ist im
Managementhandbuch beschrieben. Dort wird der Aufbau und die Abl&ufe in unserer Organisation beschrieben
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und mit Hilfe von Prozessablaufen, Arbeitsanweisungen, Richtlinien und anderen Informationen konkretisiert.
Der Kontext wurde ermittelt und der Anwendungsbereich definiert.

Rechtsvorschriften

Die Standorte haben sich mit der Teilnahme an dem EMAS-System zur Einhaltung der relevanten
Umweltvorschriften verpflichtet. Die einschldgigen umweltrelevanten Vorschriften wurden ermittelt und sind in
einem Rechtskataster dokumentiert. Das aktuelle Rechtskataster ist Grundlage fiir die Uberpriifung auf
Einhaltung der relevanten Rechtsvorschriften, die im Rahmen der internen Umweltbetriebspriifung
durchgefiihrt wird. Dartiber hinaus gelten interne Umweltschutzanweisungen, die in gleicher Weise zu
beachten sind. Die Umweltbetriebspriifung erfolgt auf der Grundlage von Checklisten, in denen die
einschlagigen Pflichten aufbereitet sind.

Relevante Vorschriften ergeben sich unter anderem aus:

» Umgang mit wassergeféhrdenden Stoffen (WHG, AwSV)

Umgang mit Abféllen (KrWG, NachwV, GewAbfV)

Umgang mit Gefahrstoffen (ChemG, GefStoffV, EG VO Nr. 1907/2006)
Umgang mit Verdunstungskiihlanlagen (42. BImSchV)

Umgang mit Heizungsanlagen (1. BImSchV)

Umgang mit Kélteanlagen (F-GaseV EU 2024/573, ChemKlimaschutzV)
Emulsionstrennanlage (AbwV Anhang 49)

Technisches Wassersystem (AbwV Anhang 31)

VVVYVVYVYY

Es werden bedeutende Umweltaspekte ermittelt und Handlungsfelder fur Verbesserungen bestimmt. Bei
internen Audits wird die Funktionsféhigkeit des UMS, die Einhaltung der relevanten Vorgaben sowie die
Veranderung der Umweltleistung bewertet.

Relevante Verstol3e gegen Umweltvorschriften wurden nicht festgestellt.

Die Feststellungen aus den internen Audits dienen als Input fir die Management-Bewertungen, in denen die
Funktionsfahigkeit des Systems, dessen Verbesserung sowie die Entwicklung der Umweltleistung bewertet und
die Weiterentwicklung geplant werden (Umweltziele / Umweltprogramm).

Die Umsetzung der Umweltprogramme erfolgt im Rahmen des UMS.

Umweltpolitik

Wir sind uns unserer Mitverantwortung gegentber der Wirtschaft und Gesellschaft bei all unserem Handeln
bewusst. Damit wir unser Handeln im Umweltschutz kontinuierlich verbessern und die Einhaltung der fiir uns
relevanten Umweltvorschriften sowie der bindenden Verpflichtungen gewdahrleisten, gelten fiir uns folgende
Grundsétze:

Beschaftigte

Umweltgerechtes Handeln setzt Verantwortungsbewusstsein und Kompetenz aller Beschaftigten voraus. Zur
Umsetzung der Umweltpolitik fordern wir die Sensibilisierung unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter fur
Umweltfragen. Durch eine angemessene Ausbildung kdnnen umweltrelevante Aufgaben sachgerecht ausgefuhrt
werden.
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Umweltauswirkungen

Umweltauswirkungen jedes neuen Produktes und jedes neuen Produktionsverfahrens werden im Voraus
beurteilt. Der vernunftige Umgang mit den zur Verfligung stehenden Ressourcen und deren Einsatz ist eine
stéandige Herausforderung. Ziel ist ein sparsamer Rohstoffeinsatz und geringstmdglicher Energieverbrauch bei
der Fertigung der Produkte. Ein Stoffstrom- und Energiemanagement soll die Verarbeitungsqualitat des
Fertigungsprozesses stiitzen.

Zur Reduzierung negativer Umweltauswirkungen werden mogliche umweltschonende Technologien eingesetzt
und regelmaRig den neuesten Erkenntnissen angepasst.

Betriebsstdrung

Um magliche Umweltauswirkungen durch Betriebsstérungen oder Unfélle so gering wie maoglich zu halten,
setzen wir auf Vorsorge. Sachgerechte Lagerung und Transport aller festen und fllissigen Einsatzstoffe sowie
die regelmaRige Wartung aller Anlagen helfen, Betriebsstorungen zu vermeiden. Bauliche und organisatorische
VorsorgemafRnahmen sollen einen denkbaren unfallbedingten Schaden méglichst geringhalten.

Kontinuierliche Verbesserung des Umweltschutzes

Grundlage unseres Handelns ist die Einhaltung der Umweltvorschriften und die kontinuierliche Verbesserung
des Umweltmanagementsystems zur Verbesserung der Umweltleistung.

Kunden und Geschéftspartner

Im Mittelpunkt unserer Geschaftstatigkeit steht der Dienst am Kunden. Neben qualitativ hochwertigen,
umweltgerechten und sicheren Produkten informieren wir unsere Kunden Uber Fragen zu Umweltaspekten, die
im Zusammenhang mit der Handhabung, Anwendung und Entsorgung unserer Produkte bestehen. Nicht nur der
nachhaltige Umgang mit Rohstoffen ist Inhalt unserer Philosophie, auch die Unterstiitzung unserer
Geschéftspartner ist bei uns Zielsetzung. Dienstleister und Fremdfirmen werden in unsere Bemuhungen fur
einen verbesserten Umweltschutz einbezogen.

Behorden und Offentlichkeit

Gegeniiber den Behérden und der Offentlichkeit wollen wir stets eine konstruktive und faire Kooperation. Die
Dialoge mit den Behtrden sind wichtiger Garant, um Absprachen tiber UmweltschutzmalRnahmen zu treffen.

Wir stehen mit der Offentlichkeit im Dialog beziiglich unserer Tatigkeiten am Standort, denn das Vertrauen
unserer Nachbarschaft und Region ist Basis unserer Arbeit.
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5. Umweltmanagementsystem
Roth Werke GmbH, Buchenau und Roth Plastic Technology, Wolfgruben

5.1 Aufbau, Dokumentation und Anwendungsbereich

Die Roth Werke mit den Standorten Buchenau und Wolfgruben sind seit 2010 erfolgreich nach der DIN EN 1SO
14001 und nach EMAS 111 zertifiziert.

Nachhaltigkeit ist dabei die Grundlage allen Handelns: Wir Gibernehmen entschlossen Verantwortung und
leisten unseren Beitrag fiir eine lebenswerte Zukunft. Unser ambitioniertes Klimaschutzprogramm und der
zirkulére Ansatz entlang unserer gesamten Wertschépfungskette zahlen zu den Bestandteilen der Roth
Nachhaltigkeitsstrategie.

Wir arbeiten kontinuierlich an der Verbesserung unseres Umweltmanagementsystems und an der Reduzierung
relevanter Umweltauswirkungen. Um das zu erreichen, haben wir alle Aspekte, die verbunden sind mit den
Tatigkeiten, Produkten und Dienstleistungen erfasst und hinsichtlich ihrer Umweltauswirkungen bewertet.

Dokumentation

Die Aufbau- und Ablauforganisation des UMS ist im Managementhandbuch beschrieben und wird in
Richtlinien, Informationen und Anweisungen konkretisiert. Der Aufbau und die systematische Entwicklung
eines zugeschnittenen UMS, dient der Bearbeitung folgender Hauptaufgaben:

» Anwendung und Umsetzung der vom Unternehmen definierten Umweltpolitik und
Umweltzielsetzungen sowie
» der Einhaltung der Vorgaben aus der EMAS-Verordnung.
Im UMS sind Anwendung und Umsetzung der Umweltpolitik festgelegt. Klare Festlegungen zur jeweiligen
Organisationsstruktur, Zustandigkeiten und Abl&aufe definiert das System.

Anwendungsbereich:

Die Umsetzung des UMS erfordert Prozesse und Strukturen, die es beiden Standorten ermdglicht, ihre
Umweltleistung kontinuierlich zu verbessern. Bei der Festlegung des Anwendungsbereiches nach der Norm 1SO
14001:2015 beachteten beide Standorte folgende Vorgaben:

> relevante interne und externe Themen,

bindende Verpflichtungen,

Organisationseinheiten, Funktionen und physische Grenzen,

Betrachtung des Lebensweges eines Produktes sowie

bezieht sich der Anwendungsbereich des UMS auf die bedeutenden Umweltaspekte (s. Kap. 6 der
Umwelterklarung => Darstellung ,,bedeutende Umweltaspekte”, Roth Werke und Roth Plastic
Technology).

Eine Beschreibung des Anwendungsbereichs ergibt sich aus der Darstellung unter Kap. 6 (grafische Darstellung
der Bewertung der Umweltaspekte). Der Anwendungsbereich des UMS gewahrleistet somit, dass alle
Tatigkeiten, die Auswirkungen auf die Umwelt haben, geplant, gesteuert und tberwacht werden.

VV V V

Umweltbetriebspriifungen

Die Wirksamkeit des UM-Systems wird durch jahrliche Uberpriifungen an beiden Standorten festgestellt. Die
Ergebnisse daraus fliel3en in die Managementbewertung ein. In dieser Managementbewertung wird die
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Funktionsfahigkeit des Systems bewertet, sowie die Erreichung der gesetzten Ziele tberprift. Gegebenenfalls
werden neue Ziele formuliert, die dann wieder in das System einflieRen.

Die Umweltbetriebspriifung erfolgt im Stil eines Audits. Es werden Gesprache gefuhrt, Dokumente gepruft,
Begehungen durchgefiihrt. Ein Soll-Ist-Vergleich wird anhand von Checklisten erstellt. Festgestellte Nicht-
Konformitaten werden umgehend bearbeitet und die Ursache ermittelt. Dementsprechend werden wirksame
systematische AbstellmalRnahmen festgelegt.

5.2 Zustandigkeiten, Verantwortung und Pflichteniibertragung

Die oberste Leitung
Ausgehend von der Unternehmensleitung ist die Verantwortung fir die Umweltbereiche festgelegt.

Die Gesamtverantwortung fur den Standort Buchenau ist im Rahmen der Geschaftsleitung dem
Verantwortlichen fir Produktion und Logistik zugeordnet.

Die Verantwortung flir den Standort Wolfgruben ist im Rahmen der Geschaftsleitung dem Verantwortlichen fir
die Leitung des Werkes zugeordnet.

Verantwortung - Fihrungskréafte

Zustandigkeiten, Verantwortung und Aufgaben fir umwelt- und sicherheitsrelevante Aufgabenbereiche (Abfall,
Wasser, AwSV-Anlagen, Emissionen, Gefahrstoffe, Gefahrguter u.a.) sind tber die bestehende
Organisationsstruktur auf Fiihrungskréfte tibertragen und im Management-Handbuch verankert.

Beauftragte

Die betrieblichen Beauftragten an beiden Standorten fiihren in Stabsfunktion Uberwachungs-, Beratungs- und
Schulungsfunktionen durch. In Sicherstellung der Erflllung von Pflichten aus gesetzlichen Vorgaben werden
folgende Betriebsbeauftragte schriftlich bestellt:

» Qualitatsmanagementbeauftragte(r)
Umweltmanagementbeauftragte(r) (UMB)
Brandschutzbeauftragte(r) (extern vergeben)
Fachkraft fiir Arbeitssicherheit (FaSi)
Beauftragte(r) fir Daten-Sicherheit
Datenschutz-Beauftragte(r) (extern vergeben)
Betriebsarzt (BA)

VVVYVYVVYY

EMAS-Team

Im EMAS-Team sind die jeweiligen Betriebsleitungen und der UMB sténdig vertreten, je nach Beratungsbedarf
werden andere betriebliche Fachbereiche hinzugezogen.

Das Team kommt in regelmaRigen Abstanden zu umweltrelevanten Themen zusammen. Hier werden
insbesondere das aktuelle Umweltprogramm und die Kennzahlen der Umweltleistung abgeglichen.

Beschaftigte

Die Arbeitswelt stellt immer neue Anforderungen an Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Durch
FortbildungsmaRnahmen und Weiterbildung stellt das Unternehmen sicher, dass sich die Beschéftigten den
wandelnden Anforderungen jederzeit stellen und sich zusatzliche Qualifikationen aneignen kdnnen. Die
fachliche Qualifikation der Aufgabenwahrnehmung umweltrelevanter Tatigkeiten ist ein wichtiges Element der
Beteiligung. Dies gilt fur alle Ebenen des Unternehmens.
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6. Umweltaspekte

Ein elementares Instrument unseres Umweltmanagementsystems ist die systematische Erfassung und
Bewertung aller Umweltaspekte von Tatigkeiten, Anlagen und Dienstleistungen, die Auswirkungen auf die
Umwelt haben oder haben kdnnen.

Die Vorgehensweise zur Ermittlung und Bewertung von Umweltaspekten ist betrieblich in einem Prozessablauf
(PA) festgelegt.

EMAS 111 unterscheidet direkte und indirekte Umweltaspekte.
Direkte Umweltaspekte sind beeinflussbare Leistungen, die der Standortkontrolle unterliegen:

» Energieeffizienz, als Energieverbrauch
Materialeffizienz, als Materialverbrauch von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen.
Wasser, Verbrauch und Abwasser
Abfall, als Abfallaufkommen.
Emissionen, insbesondere Treibhausgasemissionen (THG)
» Biologische Vielfalt, als Bodennutzung durch Flachenverbrauch.
Indirekte Umweltaspekte sind Aspekte zu vor- oder nachgelagerten Betdtigungsfeldern, die Beeinflussung vom
jeweiligen Standort ist nicht in vollem Ausmal? gegeben.

YV V YV V

6.1 Bewertung der bedeutenden Umweltaspekte

Die Bewertungskriterien fir Umweltauswirkungen sind definiert. In Art und Menge sind die Umweltaspekte, die
fur beide Standorte relevant sind, Gberschaubar.

Folgende Punkte sind bei der Bewertung der Wesentlichkeit zu prifen:

» Umweltgefahrdungspotenzial

» Anfalligkeit der lokalen, regionalen oder globalen Umwelt

» Ausmal}, Anzahl, Haufigkeit und Behebbarkeit des Aspektes oder der Auswirkung

» Vorliegen und Anforderungen einschlagiger Umweltbestimmungen

» Bedeutung fir die interessierten Kreise und die Beschaftigten der Organisation.
Bei der Priifung der o. g. Punkte, sind die nachfolgend aufgefiihrten Faktoren niitzliche Informationsquellen fur
die Bewertung:

» Energieverbrauch
» Treibhaugasemissionen (THG)
indirekte Umweltaspekte aus der vorgelagerten und nachgelagerten Wertschopfungskette mit THG
nach Scope 3 werden bei der Betrachtung der Wesentlichkeit nicht bercksichtigt.
Wasserverbrauch
Einsatz von Gefahrstoffen
Bodenverunreinigung
Rohstoffverbrauch
Abwasserbelastung
Abfall (gefahrlich, nicht gefahrlich)
Gefahrdungs- und Storfallpotenzials
Einsatzhaufigkeit
Bedeutung fur interessierte Kreise
» Auflagen aus Gesetzen, Genehmigungen
Die Bewertung der direkten Umweltaspekte wird mit Hilfe eines Bewertungsschemas nach den Kriterien
“Umweltrelevanz“ und “Verbesserungspotential® vorgenommen.

VVVYVVYVYVYVYYVY
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Die Zuordnung erfolgt jeweils nach den Einstufungen: hoch, mittel, gering.

Die Umweltaspekte, deren Umweltauswirkungen eine “hohe* Relevanzbewertung haben, sind bedeutende
Umweltaspekte und werden kontinuierlich auf Verbesserungsmaglichkeiten untersucht. Die Bewertung ist der
gerundete Mittelwert aus Umweltrelevanz und Verbesserungspotential.

An beiden Standorten werden keine nach dem BImSchG genehmigungsbedurftigen Anlagen betrieben. Alle
nach dem Wasserrecht betriebenen Anlagen sind von der Behtrde genehmigt, bzw. angezeigt.

Infolge werden die Umweltaspekte fiir beide Standorte getrennt aufgefuhrt.

6.2 Zusammenfassung der umweltrelevanten Angaben und Kennzahlen

In der EU-Verordnung EMAS 111 wird eine Bewertung der Umweltleistung gefordert. Kernindikatoren zur
Energie und Materialeffizienz, zum Wasserverbrauch, zum Abfallanfall, zur biologischen Vielfalt und zu den
Emissionen sollen dargestellt werden und zur Gesamtausbringungsmenge oder der Wertschdpfung des
Standortes in Bezug gebracht werden.

Roth verwendet als standardisierte Bezugsgrofie (Ermittlung der Verhaltniszahl: Zahl R) fiir alle Indikatoren die
Produktionsmasse (PM). Die PM setzt sich im Wesentlichen aus den verarbeiteten Materialien zusammen. Eine
Indizierung der Bezugsgrofie Produktionsmasse wurde vorgenommen.

Die Produktionsmasse im Jahr 2008 = 100.

In Anlehnung an unser CO2-Reduzierungsprogramm, das 2013 erstellt wurde, steht das Energiekonzept auf den
Bausteinen Energieeffizienz und Substitution fossiler Brennstoffe.

Zur Kontrolle und Optimierung der Energieverbrauche steht hier das Messen, Dokumentieren und Uberwachen
des Energieverbrauchs aller Energietrager mit dem Ziel die Datenbasis standig kritisch zu analysieren. Aus der
gewonnenen Datenbasis werden die verschiedenen Energieeinsparmalinahmen entwickelt und zur Umsetzung
gebracht.

6.2.1 Roth Werke GmbH, Buchenau — Darstellung Umweltaspekte

Die Produktion am Standort Buchenau besteht zum grofiten Teil aus Kunststofffertigungsverfahren (Extrusion,
Blasverfahren, Tiefziehen, Schdumen, Kleben, SchweiRen, Wickeln), Metallpressverfahren, Kleben, sowie
unterschiedlichen Montagetéatigkeiten mit verschiedenen technischen Priifungen und nach Fertigstellung der
Produkte die Lagerung und der Versand.

Der Standort Buchenau hat eine groR3e Fertigungstiefe — das fiihrt dazu, dass hauptséchlich Kunststoffrohstoffe
und Metallwaren eingekauft werden.

Am Standort werden Strom, Heizdl und Treibstoffe (Diesel und Treibgas) als Energietréger verwendet.
Das Unternehmen ist bestrebt, den Verbrauch der verschiedenen Energietrager zu minimieren.
Bewertungsschema der Umweltaspekte fir beide Standorte:

Umweltrelevanz Verbesserungspotential

3=hoch |wesentliche Umweltauswirkungen relativ grof3es Verbesserungspotential vorhanden

2 = mittel | keine wesentlichen Umweltauswirkungen | der Umweltaspekt ist nachhaltig zu verbessern

1 =gering | geringe Umweltauswirkung geringes Verbesserungspotential vorhanden

Tabelle 4 - Bewertungsschema Umweltaspekte
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In der folgenden Tabelle ist die Bewertung der Umweltaspekte dargestellt: Die bedeutenden Umweltaspekte
sind rot umrahmt.

Bewertung der Umweltaspekte: Roth Werke, Buchenau
Verbesserungspotential
2025
1 = gering 2 = mittel
Strom
Bodenkontamination,
Umweltunfall
Grundwasser
< | Wassergefahrdende
2 Stoffe
1
™
N
c
©
>
[<b]
2
T
2
S
— | Larm, Staub, Geruch Gemeindewasser
]
)
= Abwasser Abfall ungefahrlich
1
N
o
=
@
o
1
—

Tabelle 5 - Darstellung "Bedeutende Umwellaspekte” Roth Werke GmbH, Buchenau (August 2025)
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» Energieverbrauch
Der Energieverbrauch teilt sich wie folgt auf:

Energietrager Menge in MWh Anteil in %
Strom 5.972 50,4
Heizol 3.772 31,8
Treibstoffe 2.103 17,8
Gesamt 11.847 100

Tabelle 6 - Verteilung Gesamtenergieverbrauch 2024
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Abbildung 14 - Gesamtenergieverbrauch absolut und Zahl R

Fakten Energieverbrauch

Der absolute Energieverbrauch entwickelte sich entsprechend der Auslastung der Fertigungs- und
Infrastrukturanlagen. Energieeffizienzmanahmen beeinflussen den Energieverbrauch.

Er sinkt seit 2022 durch die Umstellung der Energieversorgung in Halle 2 von Heizdl auf Strom.

Die Kennzahl Zahl R (spezifischer Energieverbrauch), sinkt bis 2022, steigt dann jedoch wieder an, bedingt
durch eine deutlich gesunkene Produktionsmasse (schlechte Auftragslage im Baugewerbe).

Dennoch ist der spezifische Energieverbrauch um ca.25% besser als im Vergleichsjahr 2008.
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» Kleinfeuerungsanlagen — Beheizung und Erzeugung Prozesswéarme
Alle im Unternehmen vorhandenen Verbrennungsanlagen werden mit Heiz6l EL betrieben. Emissionen in die
Luft ergeben sich somit aus dem Einsatz von Heiz0l.

Es werden mehrere Kleinfeuerungsanlagen (alle Anlagen <20 MW) fiir die Einsatzbereiche Dampferzeugung,
Geb&udeheizung und Zeltheizung betrieben.
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Abbildung 15 - Gesamtheizdlverbrauch absolut und Zahl R

Fakten Heizolverbrauch

Das Diagramm veranschaulicht den Verbrauch von Heizol fir die Heizungen der Geb&ude sowie fir die
Prozesswéarme.

Durch die Umsetzung von EnergieeffizienzmalRnahmen und Modernisierungen der Gebaudetechnik wurde
die Reduzierung des absoluten und des spezifische Heizélverbrauches bis 2017 erreicht. Erhdhter
Heizblverbrauch besteht von 2018 bis 2021 durch gestiegene Bedarfe in der EPS-Fertigung.

Der absolute Heizdlverbrauch reduzierte sich seit 2022 durch die Umgestaltung der Heizung in Halle 2. Die
Kleinfeuerungsanlage wurde ersetzt durch Warmepumpen und eine Anlage zur Warmeriickgewinnung.

Der spezifische Heizolverbrauch verbesserte sich bis 2022, steigt nun aber wieder bedingt durch eine
deutlich gesunkene Produktionsmasse (schlechte Auftragslage im Baugewerbe).

Dennoch ist der spezifische Heizdlverbrauch um ca. 35% besser als im Vergleichsjahr 2008.
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» Elektrischer Strom

Die Kunststoffverarbeitung z&hlt zu den energieintensiven Branchen. Energie kommt hier hauptséchlich in
Form von Strom zum Einsatz. Elektrischer Strom wird bei allen Kunststoffverarbeitungsverfahren zur
Erwédrmung der Kunststoffe und zum Betrieb der notwendigen Infrastrukturanlagen eingesetzt. Ebenfalls
kommt elektrischer Strom als Energietrager bei mechanischen Prozessen, bei der Beleuchtung und beim
Betrieb der IT-Anlage zum Einsatz.

Alle Hauptstromverbraucher und wichtige Nebenstromverbraucher sind mit Stromzahlern ausgestattet.

Der absolute Stromverbrauch ist abhéngig von der Auslastung der Kunststofffertigungsanlagen und der
dazugehdrigen Infrastrukturanlagen. Da ein Vergleich der absoluten Stromverbrauchszahlen von vorgenannten
Einflissen abhangig ist, werden Effizienzmalinahmen beim Stromverbrauch erst bei der Bildung von
spezifischen Kennzahlen ersichtlich.

Die Nutzung von Strom und der Ausstol? klimaschadlicher Treibhausgase (THG) ist eine wesentliche
okologische Auswirkung aus unserer Wertschopfung. Um das Aufkommen an THG zu verringern, versuchen wir
unseren Energiebedarf stetig zu reduzieren und decken den Strombedarf seit 2016 zu 100% mit Strom aus
Wind- und Wasserkraft und einer eigenen Photovoltaikanlage.
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Abbildung 16 - Gesamtstromverbrauch absolut und Zahl R

Fakten Stromverbrauch

Entsprechend der Auslastung der Fertigungs- und Infrastrukturanlagen entwickelt sich der absolute
Stromverbrauch nach oben. Im Zeitraum bis 2021 steigt er stetig, fallt ab 2022 deutlich ab, bedingt durch
eine deutlich gesunkene Produktionsmasse (schlechte Auftragslage im Baugewerbe).

Dementsprechend steigt auch die Kennzahl Zahl R (spezifischer Stromverbrauch) seit 2022 leicht an.
Der spezifische Stromverbrauch verbessert sich im Zeitraum 2008 bis 2024 um ca. 10%.

Roth Umwelterklarung 2025 Seite 29/ 67



Umweltaspekte Roth Werke

i

Anteil EE am Gesamtenergieverbrauch
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Abbildung 17 - Anteil erneuerbarer Energien absolut am Gesamtenergieverbrauch

> Wasser

1. Gemeindewasser (GMW)
Der Bedarf an Gemeindewasser resultiert aus den Teilstrémen flir Verbraucher aus folgenden Bereichen:
» Sanitar
Hochdruck-Reinigung (Waschplatz Halle 1)

>
» Temperierung des Tiefziehprozesses der Kunststoffbearbeitung (Halle 3)
» Nachspeisung fiir Heizungen

Der Durchschnitts-Verbrauch des Gemeindewassers fiir die Temperierung im Tiefziehverfahren, wird
beeinflusst von der Verarbeitungsvielfalt der eingesetzten Kunststoffarten.

Seit dem 4. Quartal 2018 wird die Kiihlung mittels einer geschlossenen Kreislaufkiihlung mit Kaltemaschine
betrieben. Es wird nur noch der Wasserverlust aus Verdunstung und Formenwechsel nachgespeist.

Das Gesamtaufkommen des Abwassers aus dem Gemeindewasser entspricht in etwa der Menge des
Frischwassers. Alle Zahlerstdnde der Gemeindewasserzahler werden regelmaRig erfasst und kontrolliert.
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Gemeindewasserverbrauch und Zahl R
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Abbildung 18 - Gemeindewasserverbrauch absolut und Zahl R

Fakten Gemeindewasserverbrauch

Der absolute GMW-Verbrauch reduzierte sich durch die Optimierung technischer Verbraucheranlagen seit
2008 deutlich, féallt in 2023 nochmal ab, durch wenig Auslastung in Halle 3 und steigt in 2024 wieder auf
den Stand von den Jahren vor 2023. Durch ein hangendes Ventil liefen wéhrend der Betriebsruhe im
Dezember Uber 300m3 Wasser ungenutzt in den Kanal.

Die Kennzahl Zahl R (spezifischer Gemeindewasserverbrauch) steigt in 2024 bedingt durch die niedrige
Produktionsmasse, verbessert sich in diesem Zeitraum insgesamt um ca. 47%.

2. Grundwasserbrunnen (GWB) und technisches Wassersystem

Wir betreiben auf dem Werksgelénde in Buchenau ein technisches Wassersystem fir interne Ktihlzwecke fiir
Fertigungsverfahren der Kunststoffverarbeitung. In diesem System werden verschiedene Verbraucher
unterschieden. Um Trinkwasser zu sparen, wird fiir die Versorgung des technischen Wassersystems
Brunnenwasser eingesetzt. Zu diesem Zweck wird ein, von der Behtrde genehmigter, Grundwasserbrunnen auf
dem Werksgelande betrieben.

Wasserentnahme Grundwasserbrunnen

Bei der Gestaltung des technischen Wassersystems wurden die wasserrechtlichen und die
verfahrenstechnischen Anforderungen beriicksichtigt. Direkt nach der Brunnenwasserentnahme erfolgt zentral
die Wasseraufbereitung mit einer Doppelenthartungs- und Umkehrosmoseanlage. Danach schlieRen sich zwei
verschiedene Verbraucher mit unterschiedlichen Fertigungsverfahren an. Zum Schutz der Verfahrenstechnik
werden dem technischen Wassersystem schwermetall- und zinkfreie Korrosionsschutzmittel und Biozide
zugegeben. Qualifiziertes, geschultes und erfahrenes Personal betreut das komplexe technische Wassersystem.
Wasser- und Dosiermittelmengen werden regelméfiig erfasst, kontrolliert, berechnet und verschiedene Daten
fur den Vergleich dokumentiert.

Das gesamte technische Wassersystem mit der Ableitung von betrieblichem Abwasser unterliegt engen
gesetzlichen Vorgaben und Auflagen sowie der Verpflichtung des Betreibers zur Eigenverantwortung.
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Das Wassersystem hat mehrere erlaubnispflichtige Teilstrome. Rechtliche Vorgaben fur die Abwassereinleitung
ergeben sich aus der Indirekteinleiterverordnung und der Abwasserverordnung, Anhang 31.

Die Schadstofffracht des Abwassers aller Teilstrome wird so geringgehalten, dass alle aus Anhang 31 zur AbwV
in Betracht kommenden Anforderungen eingehalten werden.

Die Einhaltung der Abwassergrenzwerte der erlaubnispflichtigen Teilstrome wird entsprechend der
Eigenkontrollverordnung zweimal jahrlich Uberprift. Sdmtliche Wasseranalysen wurden von einer staatlich
anerkannten Untersuchungsstelle fir Abwasser durchgefuhrt.

Abwasserproben -> technisches Wassersystem, Anhang 31

Wasseranalysen - Laborergebnisse

2024
Ab teilstrom 1 - Kesselhaus Halle 1, Wasseraufbereitung, WZ 14 Abn teilstrom 3 - Halle 2, EPS-Fertigung, WZ 8
Parameter Einheit | Grenzwert Messung 1 Messung 2 Parameter Einheit | Grenzwert Messung1 | Messung 2
13.06.24 16.12.24 13.06.24 16.12.24

Temperatur °C - 16,6 16,7 Temperatur °C - 31,1 32,1
pH-Wert - 7,77 7,6 pH-Wert - 6,9 7,2
Leitfahigkeit uS/cm - 1850 1420 Leitfahigkeit us/cm - 62 14
AOX mg Cl/I 0,5 <0,01 <0,05 AOX mg Cl/I 0,5 <0,01 <0,05
Arsen mg/I 0,1 <0,001 <0,1 Chlordioxid mg Cl/I 0,3 <0,05 <0,05

Abwasserteilstrom 2 - Dampfkessel Halle 1 Kohlenwasserstoffe mg/I 20 <0,1 <1,0

Parameter Einheit | Grenzwert Messung 1 Messung 2 Leuchtbak. Hemmung G, 12 1 2
13.06.24 16.12.24 Abwasserteilstrom 4 - Halle 1, Kithlwasser, WZ 7

Temperatur °C - 18,3 35,5 parameter Einheit | Grenzwert Messung 1 | Messung 2
pH-Wert - - 7.4 8,5 13.06.24 | 16.12.24
Leitfahigkeit uS/cm - 798 680 Temperatur °C - 24,2 21,8
AOX mg Cl/I 0,5 <0,01 <0,05 pH-Wert - - 8,7 8,6
Chlordioxid mg Cl,/I 0,3 <0,05 <0,05 Leitfahigkeit uS/cm - 1200 1120
Hydrazin mg/1 2 <0,1 <0,1 AOX mg Cl/I 0,5 0,15 0,22
Blei mg/1 0,1 <0,05 <0,05 Chlordioxid mg Cl,/I 0,3 0,08 <0,05
Cadmium mg/1 0,05 <0,005 <0,005 Leuchtbak. Hemmung G, 12 1 3
Chrom mg/1 0,5 0,1 <0,05
Kupfer mg/1 0,5 <0,05 <0,05
Nickel mg/1 0,5 0,14 <0,05
Vanadium mg/1 4 <0,001 <0,001
Zink mg/| 1 <0,05 <0,05

Tabelle 7 - Messergebnisse Abwasser AbwV Anhang 31

Fakten technisches Wassersystem - Abwasser

» Die Laborergebnisse testieren die Einhaltung der Grenzwerte

» Alle Grenzwerte wurden seit dem Bescheid der Behorde 2010 eingehalten

> Die Untersuchungsberichte wurden im Rahmen der Berichterstattung an die Aufsichtsbehdrde
ubermittelt
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3. Verdunstungskiihlanlage nach VDI2047 und 42. BImSchV

Wir betreiben auf dem Werksgelande eine anzeigepflichtige Verdunstungskihlanlage zur Kilhlung unser
Kunststofffertigungsanlagen. Um das von Verdunstungskiihlanlagen ausgehende Gesundheitsrisiko zu
minimieren, wurde am 12. Juli 2017 die 42. Bundes-Immissionsschutzverordnung (BImSchV) tber technische
und organisatorische Pflichten bei der Errichtung und dem Betrieb von Verdunstungskihlanlagen, Kihltirmen
und Nassabscheidern vom Bundeskabinett verabschiedet. Die Verordnung ist am 19. August 2017 in Kraft
getreten.

Zusatzlich zu der seit Januar 2015 giltigen VDI-Richtlinie 2047, Blatt 2, stellt die Verordnung gesetzlich
bindende technische und organisatorische Pflichten fiir die Errichtung und den Betrieb von
Verdunstungskuhlanlagen, Kihltirmen und Nassabscheidern dar, um Legionellenausbriiche zu vermeiden.

Fir uns als Anlagenbetreiber ergeben sich folgende zusétzliche Verpflichtungen:

» Anzeigepflicht fur bestehende und neue Verdunstungskihlanlagen, Kihltiirme und Nassabscheider
Meldepflicht bei Uberschreitung des MaRnahmenwertes fiir Legionellen von 10.000 KBE/100 ml
Flhren eines Betriebstagebuchs zur Dokumentation von technischen Daten und Priifergebnissen
RegelmaRige Uberpriifungen der Anlagen im Abstand von 5 Jahren durch einen Sachverstandigen oder
eine akkreditierte Inspektionsstelle

Die o. g. Anforderungen und Verpflichtungen werden vom Unternehmen erfullt, die verpflichtenden Regelungen
zur Eigenuberwachung und Dokumentation in Betreiberverantwortung werden eingehalten.

YV V V

4. Abwasser Emulsionstrennanlage, Abwasserverordnung Anhang 49

In einer von der Behorde genehmigten Abwasserbehandlungsanlage (Emulsionstrennanlage) werden
anfallende mineral6lhaltige Abwasser, die im Rahmen von Reinigungs-, Reparatur und Wartungsarbeiten auf
dem Waschplatz anfallen, sowie anfallendes Ol-Wasser-Gemisch aus der Kunststofftankfertigung aufbereitet
und in die 6ffentliche Kanalisation der Gemeinde Dautphetal eingeleitet.

Das Schmutzwasser wird in der modernen Abwasserbehandlungsanlage so gereinigt und aufbereitet, dass es
ohne Bedenken in das kommunale Abwassernetz eingeleitet werden kann. Dies zeigen regelméalige, freiwillige
und kommunale Abwasseruntersuchungen.

Ein Wert berschreitet den von der Gemeinde festgelegten Grenzwert. Die Untersuchungsergebnisse liegen der
Gemeinde vor, es wurden keine MalBnahmen eingefordert, eine Wartung wurde durchgefthrt.

Kohlenwasserstoffe  Schwerfllichtige

Parameter Abwassermenge . .
W J (9D aus 2 Messungen)  lipophile Stoffe

AOX Blei Zink

mg

i 1 3
Einheit m mg/I mg/I cil

mg/I mg/I

Grenzwert 20 250 1 | o5 | 2
2022 161.40 o<1 <20 <0,05| <0,05 | <0,05
2023 180,75 ?<16 <20 <0,05| <005 | 012
2024 223,35 ?<13 300 0,09 | <005 | <0,05

Tabelle 8 - Abwasseruntersuchungen

5. Abwasser Sanitar und Freiflachenwasser, Abwasserkanéle

Alle Sanitarabwasser (Schmutzwasser) sowie das Niederschlagswasser auf den Freiflachen mit Verkehrswegen
und die Entwasserung der Dachflachen am Standort werden in das Kanalnetz der Gemeinde geleitet.
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Im Rahmen von Baumalinahmen 2011, wurden die Abwasserleitungen (Abwasserrohrsystem) sowohl fir
Schmutz- und Niederschlagswasser bis zum Anschluss Gemeindeabwasserkanal neu verlegt. 2011 wurde flr
die beiden genehmigten Abwasserteilstrome aus Anhang 31 TV-Kanaluntersuchungen nach Anhang 1
Abwassereigenkontrollverordnung (EKVO) durchgefihrt.

Die TV-Kanaluntersuchungen und Dichtheitsprifungen wurden 2021 und 2022 erneut mit positivem Ergebnis
durchgefuhrt.

» Abfélle - Entsorgungswirtschaft
Ressourceneffizienz ist sowohl eine globale wie auch eine betriebliche Herausforderung.

Die betriebliche Entsorgungswirtschaft hat das Ziel und die Aufgabe, Material- und Rohstoffkreislaufe zur
Schonung der nattrlichen Ressourcen zu férdern und den Schutz von Mensch und Umwelt bei der
Bewirtschaftung von Abfallen sicherzustellen. Der Gesetzgeber hat eine klar formulierte Zielhierarchie
festgeschrieben: Vermeiden vor Verwerten vor Beseitigen.

Unter Beachtung der gesetzlichen Ziele ist die praktische betriebliche Hauptaufgabe und Zielsetzung im
Bereich Abfallwirtschaft klar formuliert.

» dauerhaft umweltgerechte stoffliche Entsorgung sowie Wiederverwertung und Recycling von
Wertstoffen
» vertretbare Kosten bei der Entsorgung von Abféallen und wirtschaftliche Wertstoffvermarktung
» Praxisgerechte innerbetriebliche Abfalllogistik unter Beachtung der Mitarbeiterakzeptanz
Der betriebliche Bereich Entsorgungswirtschaft begleitet das Unternehmen durch das gesamte Spektrum der
Abfallverwertung und -entsorgung. Abfélle werden vom Gesetzgeber unterteilt in:

» gefahrliche Abfalle (g.A.) und

» nicht gefahrliche Abfélle (n.g.A.)
Durch die Kklar strukturierte eindeutige Getrenntsammlung aller geféhrlichen und nicht gefahrlichen Abfélle,
sowie aller anfallenden Wertstoffe mit der betrieblichen Anforderung kleiner Entsorgungswege, leichte
Erkennung der Abfallbehélter mit definierbarem Inhalt, bleibt die Akzeptanz bei den Beschéftigten erhalten.

Ein ,Kleiner-Trenn-Wegweiser* mit den Angaben unterstiitzt die Beschaftigten bei der konsequenten
Abfalltrennung: Abfallsymbol, Abfallart und Material, Aufgabe der Beschaftigten im Arbeitsbereich,
Bereitstellung und Verbleib.

Gefahrliche Abfélle fallen in der Regel nur noch als Nebenprodukte in der Reinigung, Wartung und Pflege von
Anlagen an. Reine gefahrliche Abfélle aus einem Fertigungsprozess entstehen momentan nicht. Die Mengen
gefahrlicher Abfall sind als sehr gering zu bewerten.

Nicht gefahrliche Abfélle und Wertstoffe: Oberstes Prinzip der Kunststoffverarbeitung ist, dass die
anfallenden Produktionsrickstande wieder vollstandig in die Herstellverfahren eingehen. Ist dies nicht moglich
werden alle Kunststoffe und andere Wertstoffe konsequent getrennt gesammelt.

Roth Werke Buchenau trennt u.a. folgende Abfallfraktionen:

Kunststoffe, ca. 10 Sorten

Metalle und NE-Metalle
Gewerbeabfall

Papier, Pappe, Kartonage

Holz, Glas, Griinschnitt / Bioabféalle
Batterien, Toner und Datentréger
Li-lonen-Akkus

Altol, 6lverschmutzte Betriebsmittel

VVYVVYVYYYVY
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Abbildung 19 - Abfélle gesamt und Zahl R

Fakten Abfall

Das Diagramm zeigt die Entwicklung der absolut anfallenden Mengen Abfall durch Prozessoptimierung,
Reduzierung der Ausschussquote, konsequente Getrenntsammlung der Abfall- und Wertstoffe und

Sensibilisierung der Beschaftigten

Die Mengen Abfall, die nicht durch Getrenntsammlungen der Verwertung tibergeben werden kdnnen, liegen
seit 2015 im normalen niedrigen Schwankungsbereich. Im Zeitraum 2008 bis 2024 sinkt die absolute
Menge Abfall um ca. 40%. Die spezifische Abfallbilanz, Zahl R, schwankt seit 2015 in geringem MafR,

entsprechend der Auslastung der Produktionsanlagen.

Abfallfraktionen
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Gewerbeabfall; 51,83;13% n \\ |
\ \ |
A
Losemittel, Frostschutz; 0,82; 0% ™\ Altsl u.a.; 0; 0%
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b ™ \\
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Abbildung 20 - Abfallfraktionen 2024
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» CO2-Emissionen
Die Bilanzierungsmethode flir CO2-Emissionen:

Die CO2-Bilanzierung zeigt, in welchem Umfang Treibhausgasemissionen (THG) durch die Geschaftstatigkeit
des Unternehmens jahrlich verursacht wurden. Grundlage der Bilanzierung bildet die Erfassung der
Energieverbrauchsdaten mit Berechnung der THG mittels Emissionsfaktoren.

Die Ausweisung der CO2-Bilanz erfolgt in CO2-Aquivalenten (CO2e).

Zur Berechnung und Bilanzierung wird das Online-Tool ecocockpit der Landesenergieagentur Hessen
verwendet.

Die Ausweisung der Treibhausgasemissionen erfolgte in Ubereinstimmung mit dem international anerkannten
Greenhouse Gas Protokoll (GHG). Im Rahmen dieses Standards werden Treibhausgasemissionen in drei
Bereiche — sogenannte Scopes — eingeteilt.

Wéhrend Scope 1 alle direkt selbst durch Verbrennung in eigenen Anlagen erzeugten Emissionen umfasst,
umfasst Scope 2 Emissionen, die mit eingekaufter Energie (z.B. Elektrizitat) verbunden sind.

Scope 3 wiederum umfasst die Emissionen aus durch Dritte erbrachte Dienstleistungen und erworbenen
Vorleistungen, sogenannte sonstige indirekte THG. Eine umfangreiche THG-Bilanzierung mit Ermittlung und
Bewertung der Emissionen aus Scope 3 ist zurzeit im Unternehmen noch nicht moglich.

Somit werden indirekte Umweltaspekte aus der vorgelagerten und nachgelagerten Wertschdpfungskette mit
THG nach Scope 3 bei der Betrachtung der Wesentlichkeit und Berechnung der THG noch nicht berticksichtigt.

Die Klimabilanz weist die Emissionen nach Scope 1 und Scope 2 aus.

Scope 1 Emissionen

» Heizol fur Heizzwecke
» Heizol fir Dampferzeugung
» Diesel und andere Treibstoffe, innerbetrieblicher Transport sowie LKW- und PKW-Dienstfahrten

Scope 2 Emissionen
» Strom

CO2-Bilanz Roth Werke Buchenau

Um einen Beitrag fur den Klimaschutz zu leisten, bemiihen wir uns, die CO2-Emissionen kontinuierlich zu
verringern.

Die CO2-Emissionen aus Scope 1 die direkt entstehen, ist hier auf den Verbrauch von Warme und Transport
zurtickzufuhren. Berticksichtigt werden hier die THG aus dem Betrieb eigener Heizungs- und Dampfkessel-
anlagen mit der Verbrennung von Heizdl sowie bei der Verbrennung von Diesel und anderen Treibstoffen bei
der Nutzung von Fahrzeugen aus dem werkseigenen Fuhrpark (Flurférderfahrzeuge, LKW und PKW).

Den grofiten Teil der CO2-Emissionen kdnnen wir als Hersteller von Kunststoffprodukten einsparen, indem das
Werk seit 2016 zu 100 Prozent Okostrom aus Wind- und Wasserkraft bezieht. Denn gerade in der
energieintensiven Kunststofffertigung entstehen die meisten Emissionen durch den Stromverbrauch.

Um weitere CO2-Emissionen zu vermeiden, setzt der Standort auf die Komponenten Okostrom, eigene
Photovoltaik-Anlagen, Warmertickgewinnung und Energieeffizienz.
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CO2-Emissionen RBU
Anteile int und %

Kleinfeuerungsanlagen;
1.196; 65%

Treibstoffe (Fahrzeuge
und Stapler); 645; 35%

Abbildung 21 - CO2-Emissionen 2024
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Abbildung 22 - CO2-Emissionen absolut und Zahl R

Fakten CO2-Emissionen

Im Zeitraum von 2008 bis 2024 reduzierte der Standort Buchenau ca. 65% der absoluten CO2-Emissionen.
Von 5.392 Tonnen CO2 im Jahr 2008 hat der Standort Buchenau die Emissionen auf 1.840 Tonnen in 2024
gesenkt.

Die Umweltkennzahl, Zahl R, verbesserte sich im gleichen Zeitraum um ca.-66%.
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Herstellung von expandiertem Polystyrol (EPS) mit dem Treibmittel Pentan *

Wesentliche kennzeichnende Eigenschaften von EPS sind die Warmeleitfahigkeit, die Druckfestigkeit und die
Schallddmmung. Das polymere Basisprodukt flir Styropor bzw. EPS Hartschaum ist Polystyrol (PS).

Es wird durch Polymerisation von monomerem Styrol nach verschiedenen Verfahren hergestellt. Das am
haufigsten eingesetzte Verfahren ist die Polymerisation in einer Styrol/Wasser-Suspension, wobei das
Treibmittel Pentan gegen Ende der Polymerisation zugesetzt wird. Das so gewonnene PS-Granulat wird in
nachgelagerten physikalischen Verarbeitungsschritten zum Schaumstoff weiterverarbeitet.

Das zum Aufschdumen zugesetzte Pentan ist ein C5-Kohlenwasserstoff. Wahrend der Fertigungs- und
Lagerprozesse wird das Pentan abgebaut.

Aufgrund seiner chemischen Eigenschaften ist Pentan im Vergleich zu anderen fliichtigen Stoffen als wenig
riskant zu beurteilen. Pentan ist unter atmosphéarischen Bedingungen ein vergleichsweise kurzlebiger Stoff.

Expandiertes Polystyrol ist bei niedriger Warmeleitzahl (bis 0,032 W/mK) und geringer Rohdichte ein
technisch sehr gut geeigneter Warmedammstoff. Warmeschutzsysteme und FuRbodenheizsysteme mit EPS
bieten ein hervorragendes Wohnklima und sparen dabei wertvolle Heizenergie.

Durch die Reduzierung der Heizenergie in Gebauden mit EPS-W&rmeschutzsystemen werden auf diesem Weg
schadliche CO2-Emissionen wesentlich vermieden.

EPS-Hartschaum herstellende Betriebe gehoren in Deutschland nicht zu den genehmigungsbeddrftigen Anlagen
gemal "TA Luft". Zusatzliche, die gesetzliche Anforderung lbersteigende MalRnahmen sind ebenfalls nicht
erforderlich.

EPS-Dammstoffe sind seit Gber 50 Jahren im Einsatz. Negative Auswirkungen auf Menschen, Tiere und Umwelt
sind nicht bekannt.

*Quelle: Umwelt- Produktdeklaration, EPS-Hartschaum (grau) mit Warmestrahlungsabsorber
Industrieverband Hartschaum e. V., IBU — Institut Bauen und Umwelt e. V., Gultig bis 07.04.2020
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6.2.2 Roth Plastic Technology, Wolfgruben — Darstellung Umweltaspekte

Die Produktionsverfahren, die am Standort Wolfgruben zum Einsatz kommen, sind Spritzgie3en von
technischen ein- und mehrkomponentigen Kunststoffbauteilen, die Burstenherstellung sowie die
Konfektionierung, Veredelung und Baugruppenmontage. Es erfolgen ebenso Priifungen, Lagerung und Versand.
Verschiedene thermoplastische Kunststoffe (PE, PP und weitere) werden im SpritzgieRverfahren verarbeitet.
In der Montage werden Kunststoffformteile z.B. mit O-Ringen und Metallhiilsen zu Baugruppen
zusammengefugt.

Am Standort werden Strom, Heizol und Treibstoffe (Diesel und Treibgas) als Energietréger verwendet.

Das Unternehmen ist bestrebt, den Verbrauch der verschiedenen Energietrdger zu minimieren.

In der folgenden Tabelle ist die Bewertung der Umweltaspekte dargestellt: Die bedeutenden Umweltaspekte
sind rot umrahmt.

Bewertung der Umweltaspekte: Roth Plastic Technology, Wolfgruben
Verbesserungspotential
2025
1 =gering 2 = mittel
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Bodenkontamination,
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Tabelle 9 - Darstellung "Bedeutende Umweltaspekte” Roth Plastic Technology, Wolfgruben (August 2025)
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» Energieverbrauch
Der Energieverbrauch teilt sich wie folgt auf:

. Umweltaspekte Roth Plastic Technology

Energietrager Menge in MWh Anteil in %
Strom 4.436 95,02
Heizol 198 4,23
Treibstoffe 35 0,75
Gesamt 4.669 100

i

Tabelle 10 - Verteilung Gesamtenergieverbrauch 2024
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Abbildung 23 - Gesamtenergieverbrauch absolut und spezifisch

Fakten Energieverbrauch

Der absolute Energieverbrauch entwickelte sich entsprechend der Auslastung der Fertigungs- und
Infrastrukturanlagen. Energieeffizienzmanahmen beeinflussen den Energieverbrauch.

Im Zeitraum von 2008 bis 2017 steigt der absolute Energieverbrauch, schwankt bis 2021, fallt dann ab und
steigt in 2024 wieder an, hauptsachlich getrieben durch héheren Stromverbrauch als 2023. Die Auftragslage
und damit die Produktionsauslastung war in 2023 deutlich schlechter als 2024.

Die Kennzahl Zahl R (spezifischer Energieverbrauch), sinkt bis 2022, steigt dann bedingt durch eine
niedrigere Produktionsmasse als in den Jahren vor 2023.

Im Zeitraum 2008 bis 2024 verbessert sich der spezifische Energieverbrauch dennoch um ca. 37%.
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» Kleinfeuerungsanlagen

Am Standort Wolfgruben werden neben der Nutzung von anfallender Prozesswarme und
Wéarmeruckgewinnungsmalinahmen zwei Kleinfeuerungsanlagen (<20 MW) fur die Geb&udebeheizung
betrieben. Die geringen Schwankungen im jéhrlichen Heizblverbrauch werden entscheidend von zwei Faktoren
beeinflusst, der Auslastung der Kunststoffverarbeitungsmaschinen sowie witterungsbedingte Einwirkungen.

Die beiden Kleinfeuerungsanlagen werden mit Heizol betrieben. Emissionen in der Luft ergeben sich somit aus
dem Einsatz von Heizodl. Alle Kleinfeuerungsanlagen werden regelméf3ig von Fachkréften gewartet. In
vorgegebenen Zeitabstanden, nach Vorgabe 1. BImSchV werden Messungen durchgefiihrt, damit die Einhaltung
der gesetzlichen Grenzwerte von Spurengasen wie NOX und CO sichergestellt ist.

Ende November 2023 wurde eine Brauchwasserwarmepumpe installiert, um Heiz0l einzusparen.

Gesamtheizdlverbrauch und Zahl R
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Abbildung 24 - Gesamtheizdlverbrauch absolut und spezifisch

Fakten Heizolverbrauch

Das Diagramm veranschaulicht den Verbrauch von Heizél fir die Heizungen der Geb&ude.

Durch die Umsetzung von Energieeffizienzmal3nahmen und Modernisierungen der Gebaudetechnik wurde
die Reduzierung des absoluten und des spezifische Heizolverbrauches bis 2019 erreicht.

Der absolute Heizdlverbrauch reduzierte sich im Zeitraum 2008 bis 2024 um 27,4%. Der spezifische
Heizdlverbrauch verbesserte sich im gleichen Zeitraum um 63,2%.
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» Elektrischer Strom

Die Kunststoffverarbeitung z&hlt, wie bereits erwdhnt, zu den energieintensiven Bereichen. Energie kommt hier
hauptséchlich in Form von Strom zum Einsatz. Hauptstromverbraucher am Standort sind Kunststoff-
spritzgiemaschinen, zwei Druckluftkompressoren und die Kiihlwasserversorgung. Elektrischer Strom wird
primar bei allen Kunststoffverarbeitungsverfahren zur Erwarmung der Kunststoffe eingesetzt. Fir die gesamten
mechanischen Prozesse sowie fir alle wesentlichen Infrastrukturanlagen, Beleuchtungsanlagen und fur die IT-
Anlage wird ebenfalls elektrischer Strom als Energietrager eingesetzt.

Die Notwendigkeit an energieeffizienten Konzepten nimmt auch im Maschinenbau zu. Energetisch effektive
neue Maschinen mit effizienten Energiekonzepten (Steuerung, Dammung) und die energetische Verbesserung
der bereits vorhandenen SpritzgieBmaschinen (SGM) standen im Mittelpunkt der EffizienzmalRnahmen Strom
im Zeitraum 2013 bis heute.

Kennzeichen der durchgefiihrten EffizienzmalRnahmen war die Inbetriebnahme mehrerer neuer SGM mit einer
effizienten Energie- und Temperiertechnik.

Der absolute Stromverbrauch ist abhé@ngig von der Auslastung der Kunststofffertigungsanlagen und der
dazugehdrigen Infrastrukturanlagen. Da ein Vergleich der absoluten Stromverbrauchszahlen von vor-genannten
Einflissen abhangig ist, werden Effizienzmalinahmen beim Stromverbrauch erst bei der Bildung von
spezifischen Kennzahlen ersichtlich.

Die Nutzung von Strom und der Ausstol? klimaschadlicher Treibhausgase (THG) ist eine wesentliche
okologische Auswirkung auf unsere Wertschopfung. Um das Aufkommen an THG zu verringern, versuchen wir
unseren Energiebedarf stetig zu reduzieren und decken den Strombedarf seit 2016 zu 100% mit Strom aus
Wind- und Wasserkraft und einer eigenen Photovoltaikanlage.
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Abbildung 25 - Gesamtstromverbrauch absolut und spezifisch
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Fakten Stromverbrauch

Roaoth

Entsprechend der Auslastung der Fertigungs- und Infrastrukturanlagen entwickelte sich der absolute
Stromverbrauch. Im Zeitraum 2008 bis 2018 steigt der absolute Stromverbrauch, schwankt dann leicht, fallt

ab 2021 wieder leicht und steigt in 2024 wieder an.

Die Auftragslage und damit die Produktionsauslastung war in 2023 deutlich schlechter als 2024.
Die Kennzahl Zahl R (spezifischer Stromverbrauch) sinkt kontinuierlich bis 2022, steigt dann leicht durch

eine gesunkene Produktionsmasse.

Der spezifische Stromverbrauch verbessert sich im Zeitraum 2008 bis 2024 um 36,3%.

Anteil EE am Gesamtenergieverbrauch
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Abbildung 26 - Anteil erneuerbarer Energien absolut am Gesamtenergieverbrauch

> Wasser — Gemeindewasser und Abwasser

Der Bedarf an Gemeindewasser resultiert aus betrieblichem Sanitédrwasser und aus geringen Wasserverlusten
der Formkuhlung, sowie aus der dazugehdrigen Wasseraufbereitung fir die Spritzgussfertigung.

Erneuert wurde das bestehende geschlossene Wassersystem flr die Formkihlung der Spritzgussfertigung im
Zeitraum 2015/16. Hinsichtlich der Wasserqualitat bestehen Anforderungen an den Korrosionsschutz und der
biologischen Beschaffenheit. Wasserverluste entstehen in diesem Kreislauf nur beim Werkzeugwechsel und bei
Leckagen, sowie gering bei der Filterreinigung des Kiihlwassersystem. Alle Sanitarwasser werden direkt in das

Kanalnetz der Gemeinde eingeleitet.

Angaben in m3 2008 2020 ‘ 2021 2022 2023 ‘ 2024
GMW — Belegschaftszwecke 7352 | 8325 | 766,3 | 800,8 | 649,6 | 787,7
Kuhlung SGM, Nachspeisung geschl. Kiihlsystem 32,8 97,2 117,2 446 446 54,5
Tabelle 11 - Mengen Gemeindewasser
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Gemeindewasserverbrauch gesamt und spezifisch
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Abbildung 27 - Gemeindewasserverbrauch absolut und spezifisch

Fakten Gemeindewasserverbrauch

Der Wasserverbrauch ist insbesondere abhéngig von der jahrlichen Einsatzzeit der Beschéftigten.
Der spezifische Wasserverbrauch steigerte sich in den letzten 3 Jahren durch eine niedrige
Produktionsmasse und reduzierte sich im Zeitraum 2008 bis 2024 um 44,5%.

» Abwasser von Frei- und Dachfléchen
Das anfallende Niederschlagswasser, von geschaffenen Frei- und Dachflachen auf dem Werksgelénde, die ab
1991 neugestaltet wurden, wird mittels einer Wasserversickerungsanlage in das Grundwasser eingeleitet.

Der Umfang der Grundwasserbenutzung ist entsprechend einer Erlaubnis der Umweltbehdrde unbefristet.

> Abfélle - Entsorgungswirtschaft

Die betriebliche Entsorgungswirtschaft hat das Ziel und die Aufgabe, Material- und Rohstoffkreislaufe zur
Schonung der naturlichen Ressourcen zu férdern und den Schutz von Mensch und Umwelt bei der
Bewirtschaftung von Abfallen sicherzustellen.

Der gesamte Produktions- und Lagerbereich auf dem Werksgelande ist mit Abfallsammelbehaltern
ausgestattet. Die am Standort anfallenden Abfalle durch Produktion, Betriebstechnik, Lagerwesen und
Verpackungen werden getrennt gesammelt und ordnungsgemar entsorgt.

Durch die Kklar strukturierte und eindeutige Getrenntsammlung aller geféhrlichen und nicht gefahrlichen
Abfalle, sowie aller anfallenden Wertstoffe mit der betrieblichen Anforderung kleiner Entsorgungswege, leichte
Erkennung der Abfallbehélter mit definierbarem Inhalt, bleibt die Akzeptanz bei den Beschéftigten erhalten.

Piktogramme an den Behaltern unterstltzen die Beschaftigten bei der konsequenten Abfalltrennung.

Anfallende Kunststoffe aus der Produktion und Verpackungsabfalle wie PE-Folie sowie Papier, Pappe und
Kartonage werde gesondert gesammelt.

Die Mengen der anfallenden geféhrlichen Abfélle sind entsprechend der Fertigungsprozesse gering. Die
gefahrlichen Abfélle wie Altdl und dlverschmutzte Betriebsmittel kommen aus den Tatigkeitsbereichen
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Wartung, Reparatur und Reinigung. Alle geféhrlichen Abfélle werden getrennt gesammelt und zugelassene
Entsorgungsfachbetriebe mit genehmigten Sammelentsorgungsnachweisen ibernehmen die Entsorgung.

Roth Plastic Technology Wolfgruben trennt u.a. folgende Abfallfraktionen:

» Kunststoffe und PE-Folie
> Metalle und NE-Metalle
» Gewerbeabfall
» Papier, Pappe, Kartonage
> Holz
» Batterien, Toner und Datentrager
> Li-lonen-Akkus
> Altol, 6lverschmutzte Betriebsmittel
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Abbildung 28 — Abfélle gesamt und spezifisch

Fakten Abfall

Die absolute Menge Gewerbeabfall féllt in den vergangenen Jahren ab, bedingt durch Prozessoptimierungen
aber auch eine geringere Produktionsauslastung.

Im Zeitraum 2008 bis 2024 steigt die absolute Abfallmenge um ca. 6%.
Die spezifische Abfallbilanz, Zahl R, verbessert sich im gleichen Zeitraum um ca. 46,3%.

» CO2-Emissionen

Die Bilanzierungsmethode fiir CO2-Emissionen:

Um einen Beitrag fr den Klimaschutz zu leisten, bemiihen wir uns, die CO2-Emissionen kontinuierlich zu
verringern. Die CO2-Emissionen aus Scope 1 die direkt entstehen, sind hier auf den Verbrauch von Warme und
Transport zurlickzufiihren. Beriicksichtigt werden hier die THG aus dem Betrieb der Heizungsanlagen mit der
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Verbrennung von Heiz6l sowie bei der Verbrennung von Diesel und anderen Treibstoffen bei der Nutzung von
Fahrzeugen aus dem werkseigenen Fuhrpark (Flurférderfahrzeuge und PKW).

Den groften Teil der CO2-Emissionen kdnnen wir als Hersteller von Kunststoffprodukten einsparen, indem das
Werk seit 2016 zu 100 Prozent Okostrom aus Wind- und Wasserkraft bezieht. Denn gerade in der
energieintensiven Kunststofffertigung entstehen die meisten Emissionen durch den Stromverbrauch.

Um weitere CO2-Emissionen zu vermeiden, setzt der Standort zusétzlich auf eigene Photovoltaik-Anlagen,
Wéarmeruckgewinnung und Energieeffizienz.

CO2-Emissionen absolut und spezifisch
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Abbildung 29 - CO2-Emissionen absolut und spezifisch

Fakten CO2-Emissionen

Im Zeitraum von 2008 bis 2024 reduzierte der Standort Wolfgruben ca. 95% der absoluten CO2-
Emissionen. Von 1.478 Tonnen CO2 im Jahr 2008 hat Roth Plastic Technology die Emissionen auf 73 Tonnen
in 2024 gesenkt.

Dabei entwickelte sich der Anteil der erneuerbaren Energien am Gesamtenergieverbrauch im gleichen
Zeitraum von 27,3% auf ca. 95% (siehe Abb. 26).

Die Umweltkennzahl, Zahl R, verbesserte sich im gleichen Zeitraum um 97,5%.
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6.3 Erlauterung der nachfolgenden Umweltaspekte fiir beide Standorte

Umgang mit Gefahrstoffen und Explosionsschutz

Als Gefahrstoffe bezeichnen wir die Stoffe, die der Gefahrstoffverordnung unterstehen. Ziel ist es, die
Beschaftigten und die Umwelt vor Gefahrdungen beim Umgang mit Gefahrstoffen zu schiitzen. Zum Schutz der
Beschaftigten und der Umwelt streben wir kontinuierlich an, den Umgang mit Gefahrstoffen zu verringern. Dies
erreichen wir, indem wir gefahrliche Stoffe durch weniger geféhrliche substituieren oder durch Reduzierung
der Verbrauchsmengen.

Im reinen Fertigungsprozess kommt nur Pentan als Treibmittel in der EPS-Fertigung zum Einsatz. Hier werden
die Luftreinhaltung und die Verhinderung der Bildung von gefahrlicher explosionsféhiger Atmosphéare durch
eine permanente technische Raumabsaugung erreicht. Zusatzlich wird die Konzentration von Pentan mit einer
Gaswarnanlage tUberwacht.

Weitere Gefahrstoffe, die an beiden Standorten zur Anwendung kommen, sind Dosiermittel fiir die jeweiligen
technischen Wassersysteme und Dosiermittel am Standort Buchenau fiir eine Emulsionstrennanlage.

Im Bereich der Herstellung unserer Duschsysteme kommen Klebe- und Dichtmittel zum Einsatz. In kleinen
Mengen kommen in den Werkstatten verschiedene Ole, diverse Sprays und Reiniger zur Anwendung.

Folgende Préaventionsmalinahmen werden beim Umgang mit Gefahrstoffen im Betrieb getroffen: Erstellung
Gefahrdungsbeurteilung und Betriebsanweisung sowie Durchfiihrung von Unterweisungen. Alle Gefahrstoffe
werden in einem Gefahrstoffkataster gefiihrt.

Flr Arbeitsplatze, an denen regelmaRig Gefahrstoffe in Fertigungsverfahren zum Einsatz kommen, werden
Messungen und Analysen durchgefiihrt, sodass eine Gefahrdung des Personals im Normalbetrieb aufgrund der
Analyseergebnisse als unwahrscheinlich gelten muss, da die Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW) nicht tber-
schritten werden.

Kéltemittel, Dichtheitskontrollen an Anlagen mit F-Gasen

In beiden Standorten sind prifpflichtige Kalte-Klimaanlagen und Warmepumpen mit gebrauchlichen
Kaltemitteln (R32, R134A, R407C, R410A) im Einsatz. Mit Emissionen von Kéltemitteln ist nicht zu rechnen, da
alle Anlagen, an beiden Standorten, als geschlossene Anlagen arbeiten.

Kaltemittel konnen nur durch Leckagen in die Atmosphare gelangen. Leckagen treten bei bestimmungs-
geméalen Betrieb in der Regel nicht auf.

Es werden die geforderten Dichtheitskontrollen nach Intervallberechnung entsprechend der Verordnung (EU)-
2024/573 durchgeflihrt und die Dokumentation der Priifungen erfolgt in einem Betriebshandbuch sowie in
einem Kataster. Die Dichtheit mehrerer Kélteanlagen auf dem Standort Buchenau wird zusatzlich mit
Gaswarngeréten dauerhaft tberwacht.

Lokale Phanomene

Beeintréchtigungen der Umwelt durch Erschitterungen, Gertiche, Staub oder sonstige Auswirkungen sind nicht
im besonderen Mal3e festzustellen.

Beide Werke befinden sich in einem Gewerbegebiet am jeweiligen Ortsrand, die anliegenden Wohngebiete
befinden sich in einer Entfernung von ca. 300 m Luftlinie. L&rmemissionen nach aul3en entstehen
ausschlieBlich durch den zu- und abflieBenden Verkehr.

Angrenzend an beide Werke befinden sich Griinflachen. Diese werden derzeit nicht wirtschaftlich genutzt und
bleiben "Wiese".
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Transport und Verkehr im Hinblick auf Waren, Dienstleistungen als auch die Beschéftigte
Der betriebsbedingte Verkehr am Standort Buchenau und Wolfgruben setzt sich zusammen aus:

a. dem Transport fur Anlieferung von Waren fiir die Produktion und den Weiterverkauf
dem Transport unserer Produkte und Waren zur Anlieferung beim Kunden

dem Verkehr der Beschaftigten zum Arbeitsplatz und die Ruckfahrt

Dienstfahrten und

innerbetrieblicher Transport.

® 20 o

Zu a) Die Vermeidung hoher Lagerbestande und Materialeffizienz fir Rohmaterialien fihren dazu, dass die
Anlieferungen der Materialien zeitlich in einem knappen Rahmen stattfinden. Der Anlieferungsprozess der
Materialien fur die Verarbeitung ist durch die landliche Struktur Mittelhessens nur durch den Einsatz von
Lastkraftwagen und Kleintransportern mdglich.

Zu b) Die Auslieferung der Produkte zum Kunden wird iberwiegend mit externen Speditionen abgewickelt,
dartiber hinaus stehen werkseigene Transporter fir den Warenverkehr zur Verfligung. Hauptsachlich werden
fur den Versand Lastkraftwagen mit Anhanger und Kleintransporter eingesetzt.

Zu c) Die Beschaftigten unseres Hauses haben zum grofiten Teil ihren Wohnsitz in der néheren Umgebung. Die
Beschaftigten erreichen das Unternehmen in der Regel mit dem PKW, Motorrad, Fahrrad oder zu Fuf3. Eine
direkte Erreichbarkeit durch den offentlichen Nahverkehr ist aufgrund der raumlichen Lage, sowie durch
verschiedene Arbeitszeitmodelle, nur bedingt gegeben.

Zu d) Dienstfahrzeuge: Ein zugeschnittenes Flachennetz fiir unseren technischen AuRendienst, bei der
Akquisition bzw. Betreuung unserer Kunden im Inland, ist Grundlage firr angepasste Entfernungen im taglichen
Dienst. Es werden vorwiegend Personenkraftfahrzeuge bereitgestellt, die insgesamt auf Sparsamkeit
ausgerichtet sind. Das Unternehmen achtet bei der Bereitstellung von Firmenwagen, auf eine
verbrauchssenkende Technik sowie sichere Fahrtechnik. Die Auswahl der Fahrzeugmodelle ist eingebunden in
der Entscheidungsgrundlage, Umwelteigenschaften und Verbrauch.

Zu e) Der Transport auf den Freigelanden sowie in den jeweiligen Fertigungs- und Lagerhallen erfolgt mit
Elektro- und Gasstaplern. Dieselstapler kommen nicht mehr zum Einsatz.

Gefahren von Umweltunfallen und -auswirkungen, die sich aus Vorfallen, Unfallen und potenziellen
Notfallsituationen ergeben oder ergeben kdnnen

Aktiver Umweltschutz im Unternehmen ist Voraussetzung fiir Sicherheit, Prozessstabilitat und fir den Erfolg
des Unternehmens.

Die Vermeidung bzw. Minimierung der Auswirkung von Betriebsstorungen ist Bestandteil der Umweltpolitik:
“Um mogliche Umweltauswirkungen durch Betriebsstorungen oder Unfélle so gering wie mdglich zu halten,
setzen wir auf Vorsorge®.

Fiir beide Standorte wurde ein Not- und Unfallkonzept erarbeitet und wird bei Anderungen angepasst.

Ungewollte Ereignisse kénnen den planméaRigen Betriebsablauf stdren und Schaden fur Mensch, Betrieb und
Umwelt bewirken. Dazu zahlen Unfélle und Stérungen verschiedenster Art, z. B. Feuer, Stromausfall,
Freisetzung von Schadstoffen, Austritt wassergefahrdender Fltssigkeiten.

Fir das Unternehmen ist daher von Interesse:

» Risiken friihzeitig zu identifizieren, die Konkretisierung erfolgt durch eine schriftliche Erhebung von
Stérungen und Notfallen mit Untergliederung nach Art der Wirkung sowie getroffene
VorsorgemafRnahmen
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» durch Malinahmen —soweit mdglich— Unfélle zu vermeiden oder zu vermindern und
» die Vorgehensweise bei Notfallen systematisch zu planen, um den beteiligten Personen Handlungs-
sicherheit zu geben und Schaden zu begrenzen.

Notfallplanung und -leitfaden

Gegenstand der Notfallplanung ist die Festlegung von Manahmen zur Vermeidung und Verminderung von
Stérungen im Prozessablauf. Im Rahmen der Notfallvorsorge und -planung werden umweltrelevante Notfalle
als bedeutende Umweltaspekte bewertet.

Bei der Durchfiihrung von Gefahrdungsbeurteilungen und Bewertungen von betrieblichen Tatigkeiten und
technischen Verfahren wurden SicherheitsmafRnahmen fiir die Bereiche Brand-, Gewasser- und Bodenschutz
ermittelt. Nachfolgend werden eingefiihrte Sicherheitsmalinahmen fir besondere Storfélle und Unfalle
dargestellt:

Brandschutz

» Brandschutzordnung, Feuerwehreinsatzplan,

» automatische Brandmeldeanlage mit Aufschaltung auf die Leitstelle Marburg, beide Standorte,

» Standort Buchenau: Sprinkleranlage in den Bereichen der Halle 1, Halle 2, Halle 2.1, Halle 6 und Halle 9
ebenfalls mit Aufschaltung auf Leitstelle

» Interne Stormeldeanlage (Sprinkleranlage, Pumpen, Schieber fur Loschwasserrickhaltung) mit
Aufschaltung auf standig besetzte Stelle interner Sicherheitsdienst

» Handfeuerldscher.

Gewasserschutz

Wassergeféahrdende Stoffe werden so gelagert, dass dem Gewésserschutz und dem Brandschutz Rechnung
getragen wird und ggf. auftretende Leckagen oder anfallendes Loschwasser ortlich aufgefangen werden. Ein
mehrstufiges Sicherheitskonzept liegt dem Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen zu Grunde:

» Dichte Anlagen und Festigkeit sowie Standsicherheit und Widerstandsféhigkeit,
Auffangvorrichtungen, Wanne, Doppelwandigkeit, Leckanzeige,

Uberwachung, Eigeniiberwachung

MaRnahmen im Schadensfall, Abdeckmdglichkeit, Umfillmdglichkeiten, Alarmpléne

YV V V

Dartiber hinaus greifen die Vorgaben der AwSV mit den Grundsatzanforderungen an priméare-, sekundére- und
tertiare Sicherheit.

Bodenschutz

Die Verunreinigung von Boden auf beiden Standorten im Normalbetrieb auszuschlie3en und wird momentan
als nicht bedeutender Umweltaspekt bewertet. In Notfallen, bei denen die Gefahr einer Bodenkontamination
eintreten kann, werden umgehend MaRnahmen zu deren Vermeidung ergriffen.

Organisation

Die Beschéftigten sind durch Betriebs- und Umweltschutzanweisungen fir verschiedene Tatigkeiten und fur
den Umgang mit Gefahrstoffen, sowie durch die Brandschutzordnung zum Verhalten bei Stérungen des
Betriebsablaufes informiert und unterwiesen.

In einem Alarmplan sind Anweisungen und Sicherheitsratschléage fiir Sofortmanahmen im Notfall festgelegt.

Roth Umwelterklarung 2025 Seite 49/ 67



- Roth Umweltaspekte RD'H'I

In einem Unfallleitfaden sind die Mal3nahmen fiir Arbeitsunfélle, Stérungen der Telefonanlage, Feueralarm,
Wasser-, Hagel- und Umweltschaden, Leckdl-Alarm und Gaswarnanlagen beschrieben. Im Notfallleitfaden sind
interne und externe Ansprechpartner mit Telefonnummer hinterlegt.

Der Unfallleitfaden und der Alarmplan ist fir alle Beschaftigten zuganglich im Intranet sowie auf Bildschirmen
in den Produktionshallen. In einer Arbeitsanweisung “Fremdfirmen-Management* sind SicherheitsmafRnahmen
(Betriebsordnung, Unterweisung, Freigabeschein u. a.) fir Fremdfirmen bei Tatigkeiten im Unternehmen
geregelt.

6.3.1 Indirekte Umweltaspekte

Roth beschrénkt sich im Umweltschutz nicht auf die direkten Umweltaspekte, die in der Regel auch durch
Zahlen und Kennzahlen zu belegen sind. Der umfassende Umweltschutz besteht darin, schadliche
Umweltauswirkungen von Beginn an zu vermeiden. Daher richtet Roth das Augenmerk auch auf die
sogenannten indirekten Umweltaspekte.

Gemeint sind hiermit in erster Linie die Beruicksichtigung moglicher Umweltauswirkungen bei der Beschaffung,
in der Frihphase der Produkt- und Verfahrensentwicklung sowie in der Planungsphase von Projekten und die
Entsorgung der Produktverpackungen

Roth Werke GmbH, Buchenau — produktbezogene Auswirkungen

Die Beheizung von Wohnungen und Gebauden hat sowohl fur den Energieverbrauch insgesamt wie auch fiir die
energiebedingten Umweltbelastungen eine grof3e Bedeutung. Gegenwértig werden ca. 31 Prozent des
Primarenergieverbrauchs in Deutschland insgesamt fur die Gebaudewarme (UBA, 2023, Raumwarme und
Warmwasser) verwendet. Der durchschnittliche Energiebedarf je gm Wohnflache ist mit ca. 130 kWh / m2
heute noch mehr als doppelt so hoch, wie der inzwischen allgemein geltende Standard fur Neubauten nach
GEG von ca. 50 kWh / m2 und Jahr.

Moderne Energiesystemtechnik kann dazu beitragen, dass Wohnungsneubauten und sanierte Altbauten durch
CO2-Minderung und Ressourcenschonung einen Beitrag zur Umweltentlastung leisten.

Unter dem Motto ,,Leben voller Energie* verknlpfen wir unsere Produkte fur die moderne Gebaudetechnik. Die
Roth Energiesystemtechnik hat den Anspruch, die Umwelt zu schonen und zur Steigerung der Energieeffizienz
beizutragen. Die Roth Energiesystemtechnik steht fir erneuerbare Energien und Energieeffizienz und damit flr
Umwelt- und Ressourceneffizienz.

Bei der Forschung & Entwicklung unserer Produkte, die zur Steigerung der Energieeffizienz beitragen und
Sicherheitsaspekte (z. B. AwSV) berticksichtigen, ist der Bereich Forschung & Entwicklung gehalten, unter
Beachtung von Normen, Qualitatsvorgaben, Lebensdauer, Ressourcen und Entsorgung, umweltfreundliche
Werkstoffe zu verwenden.

Auf die Entwicklung demontage- und recyclinggerechter Produkte wird im Prozess der Produktentstehung
eingewirkt. In allen Bereichen wird auf zuverlassige und verantwortungsbewusste Partner geachtet. Der
Einfluss auf die Gewinnung und Herstellung der bendtigten Rohstoffe ist fur uns direkt nicht méglich. Die
verscharfte Situation auf dem Metall- und Kunststoffmarkt gestattet hier nur wenig Handlungsspielraum. Der
Verwertungskreislauf der Produktverpackungen ist tber die Beteiligung an dem dualen System Interseroh
realisiert.

Die Handwerker und Kunden werden tber die Moglichkeit der Wartung und Instandhaltung informiert.

Produktschulungen werden flir das komplette Produktangebot fir Planer, Grol3h&ndler, Handwerker und andere
Zielgruppen durchgefiihrt. Wir bieten erforderliche Beratungen, Serviceleistungen und andere Hilfestellungen.
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Flachendeckende Entsorgung der Produktverpackungen — ein effizientes System

In unserem Unternehmen der Roth Werke GmbH, Buchenau werden die unterschiedlichsten Verpackungs-
materialien fur den Transport unserer Produkte zu den Kunden verwendet. Die Transportverpackungen fur den
Versand unserer Waren werden regelmaRig auf ihre Funktion Uberpruft und angepasst. Die Transport-
verpackung soll nicht aus zu viel Material bestehen, recycelbar sein und die Produkte bestmdglich schiitzen.

Bei den Kunden fallen nach dem Auspacken unweigerlich Folien, Kartonagen, Umreifungsband als Abfall an,
der entsorgt werden muss.

Die Roth Werke nutzen die Option der Verpackungsverordnung, die Entsorgung der Verpackungen einem
Dritten zu Ubertragen und uberlassen dies der Interseroh AG. In Kooperation mit ca. 600 Entsorgungspartnern
hat Interseroh ein flaichendeckendes Dienstleistungsnetz fur die Verwertung gewerblicher Verpackungsabfalle
aufgebaut. So koordiniert das Unternehmen auch speziell den Bereich Sanitar, Heizung und Klima.

Durch die Rucknahme und das Recycling unserer Transportverpackungen tiber Interseroh leisten alle
Beteiligten einen aktiven Beitrag zum Umwelt- und Klimaschutz. Die Ricknahme und Verwertung von
Transportverpackungen ist mehr als die Erfullung der Verpackungsverordnung. Hierbei werden zum einen
hochwertige Sekundar-Rohstoffe gewonnen und so natirliche Ressourcen geschont. Zum anderen wird der
AusstoR von klimaschédlichen CO2-Emissionen durch den Einsatz von Recycling-Materialien gegeniiber der
Gewinnung und Verwendung von primaren Rohstoffen nachweislich gesenkt.

Die Roth Werke Buchenau haben die folgenden Materialarten flr Verpackungen bei Interseroh angemeldet:
Papier, Pappe, Kartonage, PE-Folie (transparent, eingeférbt, Stretchfolie, Luftpolsterfolie), Massivholz
unbehandelt, Bander Kunststoff, PE Schaum unvernetzt, EPS (Styropor) Formteile & Chips.

6.4 Stoffstrome und Kernindikatoren

Es ist unser Ziel, bei gleichzeitiger Erfullung unserer Kundenwiinsche, den Materialverbrauch zu minimieren.
Daher werden die Fertigungstechnologien immer weiterentwickelt (Ressourceneffizienz) und verbessert. In der
EMAS-111-Verordnung werden eine Bestandsaufnahme und Fortschreibung des Ist-Zustandes am Standort
gefordert. Die Stoffstrome werden in Kontenrahmen detailliert erfasst und jéhrlich aktualisiert. Sie geben heute
und in Zukunft eine detailliert Aufschliisselung tiber den Bestand und die mengenméfige Entwicklung der
Anlage- und Umlaufguter des Betriebes.

Kernindikatoren

Mit dem Inkrafttreten der EMAS-111-Verordnung 2010 werden unsere Umweltleistungen nach festgelegten
Kernindikatoren beschrieben. Die Kernindikatoren beziehen sich auf die direkten Umweltaspekte und
beschreiben die Umweltleistung in den Bereichen:

» Material- und Energieeffizienz, Emissionen, Wasser, Abfall und Biologische Vielfalt.

Wir stellen diese Kernindikatoren, fiir beide Standorte, in Form einer kompletten Ubersicht dar.

Die Kunststoffverarbeitung z&hlt zu den energieintensiven Branchen. Der absolute Mengenverbrauch aus den
EMAS-Schlisselbereichen ist im Wesentlichen abhangig von der Auslastung der Fertigungs- und der
dazugehdrigen Infrastrukturanlagen. Da ein Vergleich der absoluten Verbrauchszahlen von vorgenannten
Einflissen abhangig ist, werden Effizienzbetrachtungen erst nach Bildung von Kennzahlen ersichtlich.

Roth benutzt als standardisierte BezugsgroRe (Ermittlung Verhaltniszahl, Zahl R) fur alle Kernindikatoren die
Produktionsmasse (PM). Eine Indizierung der BezugsgroRe PM wurde vorgenommen, 2008 = 100.
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Umweltleistung Input und Output — Roth Werke GmbH, Buchenau

Umweltleistung Roth Werke Buchenau
Input

Pos. Bezeichnung Einheit Index - Menge
0.0 |Produktionsmasse Index 100,0 142,2 163,1 179,6 180,4 123,7 100,5
1.0 |Energieeffizienz 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
11 Stromverbrauch gesamt MWh/a 6.600 7.682 7.980 8.813 8.617 6.713 5.972
Zahl R i 66,0 54,0 48,9 49,1 47,8 54,2 59,4
1.2 Heizol gesamt Liter/a | 642.284 | 483.225|561.590 | 609.749 | 527.142 | 442.628 | 379.938
Zahl R i 6.423 3.398 3.443 3.394 2.922 3.577 3.782
13 Treibstoffe gesamt Liter/a| 291.996 | 271.350 | 241.229 | 250.786 | 262.237 | 258.266 | 223.037
Zahl R i 2.920 1.908 1.479 1.396 1.453 2.087 2.220
15 Energieverbrauch gesamt (Heizol, Treibst., Strom) MWh 15.817 15.092 | 15.862 | 17.255 | 16.363 | 13.588 | 11.847
Zahl R i 158,2 106,1 97,2 96,1 90,7 109,8 117,9
2.0 |Materialeffizienz 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
2.0 Roh-, Produktions- und Betriebsstoffe gesamt t 5.202 7.516 8.535 9.298 9.176 6.498 5.309
Zahl R i 52,0 52,9 52,3 51,8 50,9 52,5 52,8
2.1 |Kunststoffe t 3.342 5.481 5.566 6.240 6.386 4.294 3.519
2.2 |Produktionsstoffe (Folien, Bleche, Alu-Profile etc.) t 1.494 1.396 2.321 2.447 2.339 1.690 1.339
2.3 |Hilfsstoffe, Betriebsstoffe, Verpackungen t 366 639 648 612 452 514 451
3.0 |Wasser 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
31 Wasseraufkommen gesamt m3 16.889 16.325 | 17.669 | 18.730 | 16.877 | 13.132 | 12.412
Zahl R i 168,9 114,8 108,3 104,3 93,5 106,1 123,5
3.3 Abwasser Kanal m3 13.286 10.716 | 11.848 | 12.203 | 12.979 | 8.847 8.758
Zahl R i 132,86 75,36 72,64 67,93 71,94 71,49 87,18
35 Verbleib Wasser aus GWB in Dampfform ms3 3.793 5.609 5.821 5.808 4,772 5.105 4.080
Zahl R i 37,93 39,45 35,69 32,33 26,45 41,25 40,61
4.0 |Abfall 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
4.0 Abfalle gesamt 564,2 540,3 494,5 560,1 515,2 461,5 338,7
Zahl R 5,64 3,80 3,03 3,12 2,86 3,73 3,37
4.1.1 |Gewerbeabfall 89,65 81,48 82,46 79,22 68,70 76,86 51,83
4.1.2 |sonstige Abfalle, Glas, Bauschutt u.a. 30,36 10,93 11,34 13,99 9,32 14,71 9,64
4.1.3 |Trafo, E-Schrott, Batterien u.a. - 0,00 0,27 0,24 0,19 0,00 0,30

4.1.4 |Abfélle nicht gefahrlich
4.1.5 |Kunststoffe ohne PE Folie

120,01 92,41 94,07 93,45 78,21 91,57 61,77
185,80 227,60 | 234,01 | 269,71 | 229,82 | 189,00 | 121,74

4.1.6 |Papier, Pappe, Kartonage 74,93 51,77 53,28 65,66 54,89 47,37 4543
4.1.7 |Holz Al, A2, und Paletten 101,20 51,95 67,46 56,24 58,18 65,03 63,52
4.1.8 |Metalle und NE Metalle 51,92 64,44 28,52 42,95 45,35 50,26 35,83
4.1.9 |PE Folie 22,10 6,79 1,92 9,45 20,00 0,00 0,00

4.1.10 |Wertstoffe nicht gefahrlich
Gesamtmenge nicht geféhrlicher Abfall

435,95 402,55 | 385,18 | 444,01 | 408,24 | 351,65 | 266,52
555,96 494,96 | 479,25 | 537,46 | 486,44 | 443,22 | 328,28

* |t ||t |+ ||| ¥ || || ||| || (| F

41 Zahl R 4,36 2,83 2,36 2,47 2,26 2,84 2,65
4.2.1 |Olabscheider, Schlamm ETA 4,42 36,86 12,21 15,83 22,03 15,05 5,53
4.2.2 |Olverschmutzte Betriebsmittel 1,52 2,23 2,34 2,47 2,75 221 1,51
4.2.3 |Feinchemikalien, Mineralwolle u.a. 2,02 0,13 0,00 0,09 0,10 0,04 0,68
4.2.4 |Kleber, Farben, Lacke, org. Losemittel - 0,43 0,00 0,00 0,00 0,00 0,31
4.2.5 |Elektro- / Altgerate - 1,34 0,70 1,82 2,05 0,98 1,54
4.2.6 |Losemittel, Frostschutz 0,24 0,64 0,00 0,62 1,82 0,00 0,82
4.2.7 |Altélu.a 0,00 3,73 0,00 1,80 0,00 0,00 0,00

4.2 Gesamtmenge gefahrliche Abfalle 8,20 45,36 15,24 22,63 28,74 18,28 10,39

Zahl R 0,08 0,32 0,09 0,13 0,16 0,15 0,10

5.0 [Biologische Vielfalt 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024

5.1 Gesamtflache m2 |ca.100.000]| 110.840 | 110.840 | 110.840 | 110.840 | 110.840 | 110.840

Zahl R * 1.000,00 | 779,49 | 679,57 | 617,03 | 614,35 | 895,71 | 1.103,31

5.2 |Gesamte versiegelte Flache m2 unbekannt | 102.140 | 102.140 | 102.140 | 102.140 | 102.140 | 102.140

5.3 |Grinflachen / naturnahe Flachen m2 unbekannt 8.700 8.700 8.700 8.700 8.700 8.700
6.0 |CO2- Emissionen gesamt (Scope 1+2) 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
6.0 Gesamt CO,-Emissionen (Scope 1+2) t 5.392 2.324 2.473 2.648 2.429 2.152 1.840

Gesamt CO,-Emissionen Zahl R * 53,92 16,34 15,16 14,74 13,46 17,39 18,32

* Die Einheit der Zahl R ergibt sich aus der Basiseinheit bezogen auf den Index der Produktionsmasse

Tabelle 12 - Umweltleistung Roth Werke GmbH, Buchenau
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Umweltleistung Input und Output — Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Umweltleistung Roth Plastic Technology
Input

Pos. Bezeichnung Einheit Index - Menge

0.0 |Produktionsmasse Index 100,0 241,8 250,8 283,6 256,2 170,4 197,4

1.0 |Energieeffizienz 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024

1.1 Stromverbrauch gesamt MWh/a 3.527 5.152 5.184 5.849 5.185 3.866 4.436
) Zahl R * 35 21 21 21 20 23 22

1.2 Heizol gesamt Liter /a | 27.400 | 14.300 | 15.614 | 19.890 | 19.639 | 16.787 | 19.902
" |zahlR * 274,0 59,1 62,3 70,1 76,7 98,5 100,8

1.3 Treibstoffe gesamt Liter/ a k.A. 8.879 5.809 5.477 5.201 5.274 3.804
" |zahlR * - 36,7 23,2 19,3 20,3 31,0 19,3

15 Energieverbrauch ges. (Heizdl, Treibstoff, Strom) | MWh/a 3.799 5.380 5.394 6.097 5.428 4.081 4.669

Zahl R < 38 22 22 21 21 24 24
2.0 |Materialeffizienz 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
2.0 Roh-, Produktions- und Betriebsstoffe gesamt 1.303 3.151 3.269 3.696 3.338 2.220 2.572

Zahl R
2.1 |Kunststoffe

13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
1.198 2.917 3.045 3.478 3.158 2.086 2.462

|| % =

2.2 |Halbzeuge (MS, RG) 55 191 180 177 146 112 86
2.3 |andere Materialien 50 43 44 42 34 22 24
3.0 |Wasser 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
31 Wasseraufkommen gesamt m3 768 811 930 884 845 694 842
Zahl R kd 7,7 34 3,7 31 3,3 4,1 4,3
Output
33 Gesamt Wasserverbleib Kanal m3 735,2 771,9 832,5 766,3 800,8 649,6 787,7
Zahl R kd 7,4 3,2 3,3 2,7 3,1 3,8 4,0
4.0 |Abfall 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
4.0 Abfélle gesamt 94,59 | 129,56 | 133,65 | 152,30 | 133,23 98,37 | 100,37

Zahl R

4.1.1 |Gewerbeabfall

4.1.2 |sonstige Abfalle, Glas, Bauschutt u.a.
4.1.3 |Trafo, E-Schrott, Batterien u.a.

4.1.4 |Abfélle nicht geféhrlich

4.1.5 |Kunststoffe ohne PE Folie

4.1.6 |Papier, Pappe, Kartonage

4.1.7 |Holz A1, A2, und Paletten

09 | 054 | 053 | 054 | 052 | 058 | 0,51
54,90 | 7022 | 7216 | 8183 | 7322 | 5178 | 5322
000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
0,24 0,23 0,15 0,12 050 | 082 0,33
55,14 | 70,45 | 72,31 | 81,95 | 73,72 | 52,60 | 53,55
1,21 0,00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
2050 | 34,40 | 30,44 | 3554 | 3434 | 2538 | 29,79
000 | 602 | 1173 | 1173 | 180 | 000 | 0,00

4.1.8 |Metalle und NE Metalle 0,00 0,25 0,15 0,00 0,00 0,00 0,00
4.1.9 |PE Folie 12,80 9,05 8,37 9,95 8,87 4,95 7,51
4.1.10 | Wertstoffe nicht geféhrlich 34,51 49,72 50,69 57,22 45,01 30,33 37,30
a1 Gesamtmenge nicht geféhrlicher Abfall A+W 89,65 120,17 | 123,00 | 139,17 | 118,73 82,93 90,85

Zahl R 0,90 0,50 0,49 0,49 0,46 0,49 0,46

4.2.1 |Ol-Wasser-Emulsion 0,00 5,70 6,40 9,20 9,40 10,35 5,80

> x> x| t s === z|==]2 |z * ~

4.2.2 |Olverschmutzte Betriebsmittel 0,29 1,30 1,73 1,12 1,90 1,98 0,66
4.2.3 |Feinchemikalien, Mineralwolle u.a. 0,24 0,23 0,15 0,12 0,50 0,82 0,33
4.2.4 |Losemittel, Frostschutz 0,00 0,00 0,03 0,00 0,00 0,03 0,03
4.2.5 |Altol 441 2,16 2,34 2,70 2,70 2,25 2,70
4.2 Gesamtmenge geféhrliche Abfélle 4,94 9,39 10,65 13,14 14,50 15,43 9,52
"~ |ZahlR 0,05 0,04 0,04 0,05 0,06 0,09 0,05
5.0 |Biologische Vielfalt 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
5.1 Gesamtflache m2  fa. 60.00( 63.846 | 63.846 | 63.846 | 63.846 | 63.846 | 63.846
Zahl R kd 600,00 | 264,07 | 254,54 | 225,10 | 390,38 | 586,98 | 506,58
5.2 |Gesamte versiegelte Flache m2  |ca. 60.000 26.705 | 26.705 | 26.705 | 26.705 | 26.705 | 26.705
5.3 |Griunflachen / naturnahe Flachen m2 0 37.141 37.141 37.141 37.141 37.141 37.141
5.3.1 |"Blumenwiese" m2 0 0 0 0 0 1.000 1.000
6.0 |CO2- Emissionen gesamt 2008 2019 2020 2021 2022 2023 2024
6.0 CO,-Emissionen absolut t 1.478 71 66 78 76 68 73
Zahl R kd 14,78 0,29 0,26 0,27 0,30 0,40 0,37

* Die Einheit der Zahl R ergibt sich aus der Basiseinheit bezogen auf den Index der Produktionsmasse
Tabelle 13 - Umweltleistung — Roth Plastic Technology, Wolfgruben
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Umweltziele 2022-2025 Roth Werke Ra'Hj

7. Umweltziele und Umweltprogramm

7.1 Bewertung Umweltziele

Roth setzt sich alle drei Jahre neue Umweltziele. Dadurch soll der Verbrauch an Strom, Heizenergie, Wasser
sowie der anfallende Abfall so weit wie mdglich reduziert werden. Die 2022 beschlossenen Ziele wurden auf
Grundlage der Ist-Situation 2022 formuliert. Die Auswertung und Bewertung der Umweltziele 2022 wurden auf
Grundlage der internen Umweltbetriebsprifungen mit Zusammenstellung aller Kernindikatoren erstellt. Mit der
folgenden Ubersicht wollen wir tiber den Stand der Umsetzung informieren.

Umsetzungsstatus der Malinahme:

1 begonnen 2 in Umsetzung 3 abgeschlossen

7.1.1 Umweltprogramm 2022-2025, Roth Werke, Buchenau

Ziel -> Zielerreichung ‘ MafRnahme ‘ MessgréRe -> Ergebnisse ‘ Termin ‘ Zust. ‘ Status ‘
Energie (Strom, Heizdl, Treibstoffe) und Emissionen (Treibhausgase, Abgase, u.a.)
Ausarbeitung der Auswertung Uber technische und 2023 | EMAS- 2
Einflussfaktoren, Ermittlung | wirtschaftliche Machbarkeit und 2024 | Team
der mdglichen Entscheidungsvorlage. 2025
Verbesserungen im
Verwaltungsgebaude. -> Verschiebung wegen

zusétzlicher Erkenntnisse und
gegenseitiger Abhangigkeiten bei
den Planungen zur Umgestaltung
der Halle 3.

-> Anbindung einer
Nahwarmeleitung vorgesehen.

Reduzierung CO,- -> Punkt wird ins nachste

Emissionen: Umweltprogramm tbertragen.

Steigerung des Anteils EE am | Ersetzen der Heizung im Reduzierung Energieeinsatz Heiz6l | 2025 | EMAS-

Gesamtenergieverbrauch um | Verwaltungsgebaude durch um 100%. Team

25% auf 76% durch Energietréger aus dem -> Punkt wird ins n&chste

Umgestaltung der Heizung / | Bereich EE. Umweltprogramm uibertragen.

Luftung. Der Anteil an Ausarbeitung der Auswertung Uber technische und 2023 | EMAS- 2

erneuerbaren Energien lag Einflussfaktoren, Ermittlung | wirtschaftliche Machbarkeit und 2024 | Team

2024 bei 50,4%. der mdglichen Entscheidungsvorlage. 2025
Verbesserungen in Halle 3.

-> erwartete Steigerung noch -> Verschiebung wegen

nicht erreicht zusétzlicher Erkenntnisse und

gegenseitigen Abhangigkeiten bei
den Planungen.

-> Fassade und Dach der Halle 3
wurden erneuert.

-> Anbindung einer
Nahwdarmeleitung vorgesehen.

-> Punkt wird ins nachste
Umweltprogramm ubertragen.
Ersetzen der Heizung in Halle | Reduzierung Energieeinsatz Heiz6l | 2025 | EMAS-
3 durch Energietrager aus um 100%. Team
dem Bereich EE.
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Ziel -> Zielerreichung MaRnahme MessgréRe -> Ergebnisse Termin | Zust. | Status ‘
-> Punkt wird ins nachste
Umweltprogramm ubertragen.
Ausarbeitung der Auswertung tber technische und 2024 | EMAS- 3
Einflussfaktoren, Ermittlung | wirtschaftliche Machbarkeit. 2025 Team
der mdglichen
Verbesserungen fir die -> Alternativen zu Heizdl bewertet.
Umgestaltung der Umgestaltung nur mit erheblichem
Dampferzeugung fur die EPS- | Aufwand.
Produktion. -> Einsatz von HVO100 mdglich,
aber nicht wirtschaftlich.
Ersatz mit Holz / Hackschnitzel
ebenso nicht wirtschaftlich.
Untersuchung und Ermittlung | Bewertung der EinflussgroRenund | 2023 | EMAS- 3
der Einflussgrélen Entscheidung zur jeweils 2024 | Team
(Verbrauche, km-Leistung maglichen Malinahme.
etc.).
a) Ggf. Anpassung der -> Dienstwagenrichtlinie ist
Dienstwagenrichtlinie aktualisiert.
hinsichtlich PS-Begrenzung, | ->Weitere Anreize zur Nutzung von
CO2-Ausstol3, etc. E-Fahrzeugen sollen geschaffen
Reduzierung CO,- b) Ggf. Einsatz von werden.
Emissionen: Fahrzeugen mit alternativen | -> Punkt wird ins nachste
Senkung des Antriebssystemen (bspw. E- | Umweltprogramm tbertragen.
Flottenverbrauchs im Autos).
Vergleich zum Verbrauch in | ¢) Ggf. Vorgaben hinsichtlich
2019 um 20% absolut. der EinflussgroRen
d) Ggf. weitere MalRnahmen
->es wurden 17,2% absolut | im Zuge der Bearbeitung
erreicht Umsetzung der entschiedenen | Reduzierung des 2024 | EMAS- 3
Mal3nahmen. Flottenverbrauchs um 20% 2025 Team
absolut im Vergleich zum
Jahresverbrauch 2019.
-> Senkung um 17,2% wurde bis
2024 erreicht.
-> Punkt wird ins nachste
Umweltprogramm ubertragen.
Ausarbeitung der Bewertung der Einflussfaktoren 2023 | EMAS- 3
Einflussfaktoren fur die und Entscheidung. 2025 Team
Installation von E-
Ladestationen am Standort Verschiedene Moglichkeiten
fur Kfz und / oder Fahrréder | geprift.
(geschaftliche / private -> Ladepunkte furr E-Bike machen
Reduzierung CO»- Nutzung von Fahrernvon E- | keinen Sinn, da anderweitig
Emissionen: Autos oder E-Bikes). geladen wird
E-Ladestationen am Standort -> Installation von Kfz-
Ladepunkten durch
->noch keine weiteren Stromversorgung oder
installiert Anforderungen des Versicherers
stark eingeschrénkt
-> Eine geeigneter Standort wurde
identifiziert, ein Angebot liegt vor,
der Investantrag wird gestellt.
Ggf. Umsetzung der -> Punkt wird ins néchst UP 2025 | EMAS- 2
entschiedenen MaBnahmen. | ibernommen. Team
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Ziel -> Zielerreichung MaRnahme MessgréRe -> Ergebnisse Termin | Zust. | Status ‘
Reduzierung CO,- Untersuchung und Ermittlung | Auswertung uber technische und 2025 GL 3
Emissionen: der Einflussgréfen furr einen | wirtschaftliche Machbarkeit.

Einsatz alternativer Einsatz von Bio-Fuels, E-
Brennstoffe Fuels, Pellets etc. Einsatz von HVO100 fir
ausgewahlte Fahrzeuge maglich.
->HVO100 moglich und
erlaubt als Dieselersatz
Untersuchung und Ermittlung | Auswertung tber technische und 2025 GL 2
der Einflussgréfien. wirtschaftliche Machbarkeit.
Reduzierung CO,- -> Erweiterung auf neuem Dach der
Emissionen: Halle 3 geplant, Statik dafuir
Erweiterung PV-Anlage ausgelegt, aber wegen Auflagen
des Versicherers noch nicht
-> noch keine Erweiterung umgesetzt.
-> Erweiterung der PV-Anlage auf
Halle 9 oder einer Freiflache wird
gepruft.
Klimaschutz
Erstellen von Okobilanzen fiir | Okobilanzen fiir 10 ausgewdhlte 2023 GL/ 2
ausgewahlte Produkte. Produkte. 2024 UMB
-> Software / ext. Anbieter muf3
Okobilanz erstellen noch ausgewéhlt werden.
(Lebenszyklusanalyse LCA) ->Verschiedene Anbieter
kontaktiert, hohe Kosten damit
-> keine LCA erstellt verbunden. -> Noch keine
Kundenanforderungen, daher wird
dieser Punkt ins nachste UP
Ubertragen.
Erstellen von UPD fir UPD fiir 3 ausgewahlte Produkte. 2023 GL/ 2
ausgewahlte Produkte. 2024 UMB
Erstellung nimmt mehr Zeit in
Anspruch und ist abhangig von der
Okobilanzierung.
Umweltproduktdeklarationen
(UPD, EPD) -> Software / ext. Anbieter muR3
noch ausgewéhlt werden.
->keine UPD erstellt -> Verschiedene Anbieter
kontaktiert, hohe Kosten damit
verbunden. -> Noch keine
Kundenanforderungen, daher wird
dieser Punkt ins nachste UP
ubertragen.
Scope 3 - Erweiterung der Aktualisierte CO2-Bilanzen aus 2024 UMB 3
Zahlen auf Lieferanten / ecocockpit fiir 6 ausgewahlte
CO,-Bilanzierung fur Speditionen Produkte.
Produkte erweitern um
Scope 3 Informationen -> Scope 3-Daten liegen teilweise
vor.
-> noch keine ausreichenden -> Fir Produkte keine Forderungen.
Scope 3 Daten vorhanden -> Die Standortbilanz wird weiter
erstellt, bis LCA / EPD verfligbar
sind.
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Ziel -> Zielerreichung MafRnahme MessgréRe -> Ergebnisse Termin | Zust. | Status ‘
Planung und Projektierung, EcoVadis-Rating =67 Punkte 2025 GL 3
. . um die EcoVadis
EcoVadis Goldmedaille Goldmedaille zu erreichen -> Es wurden 2025 77/100 Punkten
> Silber erreicht erreicht. Das entspricht einem
Prozentsatz von 94. Ab 95 wére es
Gold gewesen.
Einsatz alternativer Ausarbeitung zu aktuell Bisher wurde noch kein Projekt 2025 GL 2
Materialien verwendeten Materialien fir | gestartet. Alternative
ausgewahlte Verpackungen Verpackungen (zu Kunststoff) sind
-> noch keine wirtschaftliche | (aus Kunststoff) und noch nicht wirtschaftlich.
und technisch machbare Untersuchung des Einsatzes
Alternative zu KS- von alternativen Materialien. | -> Punkt wird ins ndchste
Verpackungen vorhanden Umweltprogramm tbertragen.
Gefahrstoffe
Optimiertes Gefahrstoffkataster. 2023 | FASI/ 3
Optimierung der - 2024 ums
Gefahrstoffverwaltung Star_1da_1rd|5|erung und - Gefahr§toffkataster k(?rr_\plett
Optimierung der Uberarbeitet und aktualisiert.
. Gefahrstoffverwaltung. -> Spezielle Gefahrstoffschranke
-> ist erfolgt N . .
wurden fur bestimmte Stellen im
Unternehmen beschafft.
Abfall
Reduktion KS-Abfall Entwicklung eines Tool zum Monitoring verflgbar. 2023 BL 3
(Quantifizierung erfolgt nach | Monitorings fur 2024
Ermittlung belastbarer Produktionsausschuss und -> Datei mit belastbaren Daten fir
Daten) Ableiten von Malinahmen. Kunststoff-Behalter und
Rohrstrassen vorhanden.
-> noch keine Reduktion -> Online-Monitoring bendtigt noch
erreicht mehr Zeit.
Weiterentwicklung des -> Weiterentwickeltes 2023 GL 3
Mlltrennungskonzept zur Konzeptes zur Miilltrennung | Milltrennungskonzept fir
Verbesserung der im Verwaltungsgeb&ude. Verwaltungsgebdude erstellt.
Trennquote Umsetzen des -> Weiterentwickeltes 2024 GL 3
weiterentwickelten Mulltrennungskonzept fir
-> erstellt und umgesetzt Mulltrennungskonzepts fir | Verwaltungsgebaude umgesetzt.
das Verwaltungsgeb&ude.
Wasser
Reduzierung Priifung der Moglichkeiten zur | Auswertung uber technische und 2024 |GL/BL| 3
Erh6hung des Anteils an wirtschaftliche Machbarkeit inkl. 2025 /BT
Wasserverbrauch . . .
g Kreislaufwasser und Ableiten | Entscheidungsvorlage.
(Quantifizierung erfolgt nach
. von MafRnahmen.
Ermittlung belastbarer . . .
Daten) - Prufur_lg des Elnsatz_es einer
Aufbereitungsanlage ist erfolgt.
-> Lésung bekannt aber noch Die Losung ist tec_hnlsch
. umsetzbar und wird als backup-
nicht umgesetzt ;
Losung vorbehalten.
Tabelle 14 - Status Umweltprogramm 2022-2025 Roth Werke GmbH, Buchenau
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7.1.2

Umweltprogramm 2022-2025, Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Umweltziele 2022-2025 Roth Plastic Technology R+

Ziel -> Zielerreichung

MalRnahme

‘ MessgrdlRe und -> Ergebnisse ‘Termin‘ Zust. ‘ Status

Energie (Strom, Heizdl, Treibgase) und Emissionen (Treibhausgase, Abgase, u.a.)

Untersuchung und Ermittlung | Bewertung der Einflussgréfien 2023 | GL
der EinflussgroRen und Entscheidung zur jeweils 2024
(Verbrauche absolut [I/a]und | méglichen MalRnahme.
relativ [I/km], km-Leistung
etc.). -> Die Dienstwagenrichtlinie
a) Ggf. Anpassung der wurde aktualisiert.
Dienstwagenrichtlinie -> Die Nutzung von E-Fahrzeugen
Reduzierung CO,- hinsichtlich PS-Begrenzung, ist moglich.
Emissionen: CO,-AusstoR, etc. -> Datenbasis fur weitere
Senkung des b) Ggf. Einsatz von Fahrzeugen | Auswertungen ist vorhanden.
Flottenverbrauchs im mit alternativen Antriebs- ->Verwendung von HVO100
Vergleich zum Verbrauch in | systemen (bspw. E-Autos). maglich.
2019 um 10% absolut. ¢) Ggf. Vorgaben hinsichtlich
der EinflussgroRen
-> Der Flottenverbrauch ist | d) Ggf. weitere Mal3nahmen im
um 68% absolut niedriger Zuge der Bearbeitung
Umsetzung der entschiedenen | Reduzierung des 2024 | GL
MaRnahmen. Flottenverbrauchs um 10%
absolut im Vergleich zum
Jahresverbrauch 2019.
-> Der Flottenverbrauch in 2024
ist um 68% niedriger als 2019.
Ausarbeitung der Bewertung der Einflussfaktoren 2023 | GL
Einflussfaktoren fur die und Entscheidung. 2025
Installation von E-
Ladestationen am Standort fir | -> Strategische Entscheidung
Kfz und / oder Fahrrader wurde getroffen, dass KFZ-
(geschaéftliche / private Ladestation/en installiert
Reduzierung CO,- Nutzung von Fahrern von E- werden.
Emissionen: Autos oder E-Bikes).
E-Ladestationen am Standort | Ggf. Umsetzung der Angemessene Anzahl an 2025 | GL 2
entschiedenen Malnahmen. Ladestationen fiir E-Autos oder E-
->noch keine installiert Bikes, gemé&R Ausarbeitung,
vorhanden.
-> Informationen liegen vor,
Investantrag wird gestellt.
-> Punkt wird im n&chsten UP
weiter betrachtet.
Ausarbeitung der Auswertung Uber technische und | 2823
Reduzierung CO,- Einflussfaktoren, Ermittlung wirtschaftliche Machbarkeit inkl. | 2024
Emissionen: der moglichen Verbesserungen. | Entscheidung.
Steigerung des Anteils EE am
Gesamtenergieverbrauch um -> Teilumsetzung mittels
3% auf 99% durch Brauchwasserwarmepumpe in Q4
Umgestaltung der Heizung. 2023 erfolgt.
-> Einsatz von HVO100 geprift,
->95% erreicht aber derzeit noch nicht
wirtschaftlich.
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Ziel -> Zielerreichung MafRnahme MessgréRe und -> Ergebnisse | Termin| Zust. | Status
Ersetzen der Heizung durch Reduzierung Energieeinsatz 2024 | WL 2
Energietrager aus dem Bereich | Heiz6l um 100%.
EE.

-> Kompletter Verzicht auf
Olheizung ist derzeit nicht
wirtschaftlich.

Klimaschutz
Erstellen von Okobilanzen fur | Okobilanzen fiir 3 ausgewéhlite 2024 | GL, 2
ausgewahlte Produkte. Produkte 2025 | UMB

-> Software / ext. Anbieter muss
noch ausgewéhlt werden.

-> Verschiedene Anbieter
kontaktiert, hohe Kosten damit
verbunden.

-> Noch keine Kundenanforder-
ungen, daher wird dieser Punkt
ins n&chste UP Ubertragen.

-> Weiterhin: Im Rahmen des
TeamMit-Netzwerks gibt es eine
Arbeitsgruppe zu diesem Thema,
bei der wir teilnehmen.

Okobilanz erstellen
(Lebenszyklusanalyse LCA)

-> keine LCA erstellt

Scope 3 - Erweiterung der Aktualisierte CO2-Bilanzen aus 2024 | UMB 2
Zahlen auf Lieferanten / ecocockpit fiir 6 ausgewahlte 2025
Speditionen Produkte.
CO,-Bilanzierung fur
Produkte erweitern um -> Scope 3-Daten liegen noch
Scope 3 Informationen nicht vor.
-> Fir Produkte liegen keine
-> noch keine ausreichenden Forderungen vor.
Scope 3 Daten vorhanden -> Die Standortbilanz (Scope 1+2)

wird weiter erstellt.
-> Punkt wird im nachsten UP
weiter betrachtet.

Ausarbeitung zu aktuell Ausarbeitung zum Einsatz von 2025 | WL 2
verwendeten Materialien fur alternativen Materialien inkl.

Verpackungen (Kunststoff) und | Entscheidungsvorlage verfugbar.
Untersuchung des Einsatzes

Einsatz alternativer von alternativen Materialien -> Es ist noch keine

Materialien oder Erhdhung der Anzahl der | wirtschaftliche und technisch
Umlaufverpackungen. machbare Alternative zu

-> noch keine wirtschaftliche Kunststoffverpackungen

und technisch machbare vorhanden.

Alternative zu KS- ->BeBio2: Teilnahme am

Verpackungen vorhanden Verbundprojekt furr biobasierte /

nachwachsende Rohstoffe fiir
Produkte oder technische Teile.
-> Punkt wird im nachsten UP
weiter betrachtet.

Gefahrstoffe
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Ziel -> Zielerreichung MafRnahme MessgréRe und -> Ergebnisse | Termin| Zust. | Status
Optimiertes Gefahrstoffkataster. | 2023 |FASI/
-> Kataster optimiert und 2024 | UMB
separate SW im Einsatz.

Optimierung der
Gefahrstoffverwaltung Standardisierung und
Optimierung der

-> mittels separater Software | Gefahrstoffverwaltung.

erfolgt
Abfall
Ermittlung Definition von MalRnahmen inkl. 2023 | WL 2
Reduktion Abfall Prod_uktionsausschuss und Entsch_eidungsvorlage fir die 2024
(Quantifizierung erfolgt nach Ablel_ten von Ma@nahmen Redumerung von 2025
mdgliche Reduktion. Produktionsausschuss.

Ermittlung belastbarer

Daten) -> Ermittlung erfolgt, Ableiten von

MafRnahmen nimmt noch mehr
Zeit in Anspruch.
-> Punkt wird im néachsten UP

-> Ermittlung erfolgt, Ableiten
von MalRnahmen noch nicht

erfolgt weiter betrachtet.
Erhohung der Menge an Ausarbeitung und Ermittlung der | 2024 | WL

Reduktion Abfall wiederverwertbaren mdglichen Verbesserungen inkl. 2025
Kunststoffen in der Entscheidungsvorlage.

-> PA, POM und PP werden Kreislaufwirtschaft tiber

der Kreislaufwirtschaft iber | "Recycling-Firmen". -> PA und POM werden (ber

eine externen Dienstleister externen Dienstleister (DL) der

zugefihrt. Kreislaufwirtschaft zugefiihrt.

-> Weiterer DL fur PP vorhanden.
Prufung der Mdglichkeiten mit | Ausarbeitung und Ermittlung der | 2024 | WL
Dienstleister. mdglichen Verbesserungen inkl.
Entscheidungsvorlage.

Verwendung von
Grlinabféllen

-> Zusatzliche Aufwande waren
notig, diese sind nicht
wirtschaftlich.

-> nicht wirtschaftlich

Weiterentwicklung und Weiterentwickeltes 2023 | GL
Umsetzung des Konzeptes zur | Milltrennungskonzept fiir

Mlltrennungskonzept Mulltrennung im Dienstleistungsgeb&ude
Dienstleistungsgebaude. umgesetzt.

-> umgesetzt
-> Behalter fur Milltrennung sind

vorhanden.
Allgemeines
"Bienenwiese" auf Verpflichtung, die Flache die Die "Bienenwiese" ist immer 2025 | GL
angrenzenden Grunflachen | kommenden drei Jahre als noch eine "Bienenwiese"
"Bienenwiese" zu nutzen.
-> umgesetzt -> Die "Bienenwiese" ist weiterhin
vorhanden.
Aktive Informationen und Erstellung einer entsprechenden | 2023 | GL

Unterstiitzung fir Kunden, um | Unterlage (Flyer), welcher an

Kundeninformationen Umweltaspekte zusammen zu | externe (Kunden) weitergegeben

> Umaesetzt verbessern. wurde.
g Was tun wir? Wo kénnen wir
unterstiitzen? -> Flyer "6-Séulen" ist erstellt.

Tabelle 15 - Status Umweltprogramm 2022-2025 Roth Plastic Technology, Wolfgruben
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,Wir wollen die nachhaltige Ausrichtung unseres
Unternehmens voranbringen. Das geht nur mit
Innovationen und Ressourceneffizienz.*

Christin Roth-Jager




Umweltprogramm 2025-2028

Roaoth

7.2 Umweltziele und Umweltprogramm 2025-2028

Umwelt- und ressourcenschonende Fertigung und Gestaltung der Produkte ist einer der obersten
Unternehmensgrundséatze. Das Umweltprogramm beschreibt die zur Verbesserung des betrieblichen Umwelt-
schutzes vereinbarten Zielkategorien und zu deren Konkretisierung geplante Mal3nahmen.

Als Umweltziel gilt immer die Vermeidung oder Minimierung von Umweltbelastungen. Um Mal3nahmen

umzusetzen, werden von der obersten Leitung Verantwortliche benannt, Zeitrdume festgelegt und Budgets

zugeordnet.

Das vorliegende Umweltprogramm umfasst den Zeitraum 2025 bis 2028.

Roth setzt sich nicht nur Umweltziele, sondern kontrolliert und aktualisiert die Umweltauswirkungen von heute
und die gesetzlichen Forderungen.

Unsere Umweltziele ergeben sich im Einzelnen aus den Ergebnissen der Bewertung unserer Umweltaspekte.

7.2.1 Umweltprogramm 2025-2028 - Roth Werke GmbH, Buchenau
Nr. ‘ Ziel ‘ MafRnahme ‘ MessgréRe -> Ergebnisse ‘ Termin ‘ Zust.
Energie und Emissionen
Entscheidungsvorlage fur die Entscheidungsvorlage fur die 2026 | EMAS-
Anbindung der Heizung fiir die | technische und wirtschaftliche Team
la Verwaltung an das Machbarkeit.
Betriebsinterne Nahwarmenetz
und / oder Warmepumpen.
Anbindung der Heizung fuir die | Heizung fur Verwaltung an das 2028 | EMAS-
Verwaltung an das betriebsinterne Nahwérmenetz Team
1b | Reduzierung der CO.- Betriebsinterne Nahwarmenetz. | angebunden, damit Reduzierung
Emissionen bis Ende 2028: Energieeinsatz Heizdl Verwaltung
Reduzierung des um 100%.
Heizolverbrauchs in Entscheidungsvorlage fur die Entscheidungsvorlage fur die 2026 | EMAS-
Verwaltung und Halle 3 Anbindung der Heizung Halle 3 | technische und wirtschaftliche Team
2a | (Tank 3) um 100% an das Betriebsinterne Machbarkeit.
Nahwérmenetz und / oder
Warmepumpen.
Erneuerung der Lifter in Halle | Reduzierung Energieeinsatz 2026 | EMAS-
2b .
3. Heizol Halle 3. Team
Anbindung der Heizung fiir die | Reduzierung Energieeinsatz 2028 | EMAS-
2c Halle 3 an das Betriebsinterne | Heizdl Halle 3 um 100%. Team
Nahwérmenetz.
a) Einsatz von Fahrzeugen mit | Statistik / Auswertung tiber 2028 | EMAS-
alternativen Antriebssystemen | absolute und relative Verbréuche Team
Reduzierung der CO,- (bspV\_/. E-Autos). _ _ weiter fihren.
Emissionen des Fuhrparks um b) Bei Prels_unterschled Diesel / _ _
3 . . HVO <7ct wird HVO100 Anteil HYO100 (oder andere) im
15% absolut im Vergleich zu . .
9024 bis Ende 2028 bevorzugt_ _ Vergleich zu Diesel.
¢) Ggf. weitere MaRnahmen im
Zuge der Bearbeitung Anteil E-Fahrzeuge im Fuhrpark
RPT.
Entscheidungsvorlage fur die Entscheidungsvorlage / 2026 | EMAS-
Reduzierung CO,-Emissionen: | Installation von E- Investantrag liegt vor. Team
4a 4 E-Ladestationen am Ladestationen am Standort flr
Standort installiert bis Ende | Kfz (geschaftliche und ggf.
2027 private Nutzung von Fahrern
von E-Autos).
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Nr. Ziel MafRnahme MessgréRe -> Ergebnisse Termin | Zust.
b Umsetzung der entschiedenen | Anzahl installierter Ladestationen. | 2027 | EMAS-
Mal3nahmen. Team
Klimaschutz
- Auswahl einer Software / eines | Software / externer Anbieter 2026 GL/
5a Okabilanz (Lepgnszyklus- externen Anbieters fur die ausgewahlt. UMB
analyse“I_CA) fir 5 Erstellung von Okobilanzen.
ausgewahlte Produkte/- Erstellen von 5 Okobilanzen fiir | Okobilanz fiir 5 ausgewahlte 2027 | GL/
5b gruppen erstellen und ausgewahlte Produkte liegt vor UMB
Mdglichkeit zur Verifikation . '
fr Produktgruppen /-familien.
Umweltproduktdeklarationen Entscheldungsvorlgge_ fur die Entscheidungsvorlage. 2027 GL/
5¢ (UPD, EPD) schaffen. Erpsgellung und Verifizierung von UMB
Projekt starten zur Projekt gestartet und 2026 GL
Projekt zum mdéglichen Ausarbeitung zu aktuell Ausarbeitung zum Einsatz von
Einsatz fur Alternative verwendeten Materialien und alternativen Materialien inkl.
6 | Materialien starten und Untersuchung des Einsatzes von | Entscheidungsvorlage verfugbar.
Entscheidungsvorlage alternativen Materialien (KS-
erstellen. Verpackung, EPS-Dadmmung
etc.).
Gefahrstoffe
Einsatz Kaltemittel Ermittl!ur!g unq Ausa_rbeitung_ Entscheidungsvorlage und ggf. 2027 | FASI/
. ) der Moglichkeiten, die derzeit | Umsetzung zum Austausch. UMB
7 oPtlmlgren. Ers_atz_ von verwendeten Kéltemittel gegen
Kéltemitteln mit einem GWP |, . N
; umweltfreundlichere™ zu
grolier 2500
tauschen.
Allgemein
Schulungen der Beschaftigten | Anzahl Schulungen pro Person pro | 2028 GL/
Je eine Schulung pro Jahr pro | u.a. zu den Themen: Jahr nach Themen. UMB
8 | beschaftigter Person fiir ein | - Umwelt (allgemein)
UM-Thema - wassergefahrdende Stoffe
- Abfall
Tabelle 16 - Umweltprogramm 2025-2028 Roth Werke GmbH, Buchenau
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7.2.2 Umweltprogramm 2025-2028 - Roth Plastic Technology, Wolfgruben
Nr. ‘ Ziel ‘ MafRnahme ‘ MessgréRe -> Ergebnisse ‘ Termin ‘ Zust.
Energie und Emissionen
a) Einsatz von Fahrzeugen mit Statistik / Auswertung tber 2028 GL
alternativen Antriebssystemen | absolute und relative Verbrauche
Reduzierung der CO2- (bspw. E-Autos). weiter fihren.
Emissionen: b) Bei Preisunterschied Diesel /
Senkung der CO,-Emissionen HVO <7ct wird HYO100 Anteil HYO100 (oder andere) im
1 des Fuhrparks um 25% bevorzugt Vergleich zu Diesel.
absolut im Vergleich zu 2024 | ¢) Ggf. weitere Ma3nahmen im
bis Ende 2028 Zuge der Bearbeitung Anteil E-Fahrzeuge im Fuhrpark
RPT.
Installation von E-Ladestationen | Anzahl installierter Ladestationen. | 2027 GL
Reduzierung CO,-Emissionen: | am Standort fur Kfz
2 | 1E-Ladestation am Standort | (geschéftliche / private Nutzung
installiert bis Ende 2027 von Fahrern von E-Autos).
Ersetzen der Heizung durch Anteil EE von 99%. 2028 GL
Reduzierung der CO2- Energietréger aus dem Bereich | Weiter beobachten, jahrlich
Emissionen: EE. uberprifen und in der Ubersicht
3 | Steigerung des Anteils EE am | Ggf. ist zukunftig der Einsatz von | Kernindikatoren dokumentieren.
Gesamtenergieverbrauch auf | HVO100 (0.4.) giinstiger /
99%. wirtschaftlich.
Klimaschutz
Scope 3 - Erweiterung der Aktualisierte CO.-Bilanzen aus 2028 | UMB
Weiterfihrung der CO»- Zahlen auf u.a. eingekaufte ecocockpit inkl. Daten fiir Scope 3.
4 | Bilanzierung und Erweiterung | Waren, vor- und nachgelagerter
auf Daten aus Scope 3 Transport, Pendeln der
Beschéftigten
Ausarbeitung zu aktuell Bestandsaufnahme und anschl. 2028 GL
verwendeten Materialien, Anteil an Recyclat oder
Alternativmoglichkeiten und Alternativmaterial erhéht.
Materialeinsatz; Recyclatanteilen.
5 | Alternative Materialien, Biobasierte / nachwachsende
Anteil Recyclat erhhen Rohstoffe mit betrachten.
Entscheidungsvorlage fur die
Erh6hung des Anteils an
Recyclat oder Alternativmaterial.
Gefahrstoffe
Ermittlung und Ausarbeitung der | Entscheidungsvorlage und ggf. 2027 WL
Einsatz Kaltemittel Mdglichkeiten, die derzeit Umsetzung zum Austausch. UMB
optimieren: Ersatz von verwendeten Kéltemittel gegen
© | Kaltemitteln mit einem GWP | "umweltfreundlichere" zu
groRer 2500 tauschen.
Abfall
Ermittlung des Definition von Malinahmen inkl. 2027 WL
Reduktion Abfall Produktionsausschuss und Entscheidungsvorlage fur die
7 | (Quantifizierung erfolgt nach | Ableiten von Maltnahmen fiir Reduzierung von
Ermittlung belastbarer Daten) | mdgliche Reduktion. Produktionsausschuss.
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Weiterentwicklung und Weiterentwickeltes 2027 GL
Mlltrennungskonzept Umsetzung des Konzeptes zur Mulltrennungskonzept auch in
8 | erweitern auf alle Blros im Mulltrennung in den Biiros im allen anderen Biiros umgesetzt.
Werk gesamten Werk.
Allgemeines
Verpflichtung, die Flache die Die "Bienenwiese" ist immer noch | 2028 GL
9a | "Bienenwiese" auf kommenden drei Jahre als eine "Bienenwiese".
angrenzenden Griinflachen "Bienenwiese" zu nutzen.
belassen und ggf. ein Priifung und ggf. Umsetzung der | Die "Bienenwiese" ist um ein 2028 GL
9b |Bienenvolk ansiedeln. Ansiedlung eines Bienenvolkes. | Bienenvolk erweitert.
Aktive Informationen und Erstellung weiterfihrender 2028 GL
L Unterstiitzung fur Kunden um Informationen, welche an externe
WelterfL_Jhrende . Umweltaspekte zusammen zu (Kunden) weitergegeben wurden.
10 Kundeninformationen verbessern.
erstellen_u_nd nach extern Was tun wir? Wo kénnen wir
kommunizieren. unterstiitzen?
Einrichten und Ermitteln von Jahrliche Berichterstattung. Pflicht | 2028 GL
allen notwendigen Daten und ab 2028. Erster Bericht fur 2023
o Informationen fiir eine liegt bereits vor nach DNK.
Jahrllche_ ) . Nachhaltigkeitsberichterstattung
11 Nachhaltlgkglts“berlcht- Weiterfahrung der
erstattung einfuhren Berichterstattung bis 2028.
Tabelle 17 - Umweltprogramm 2025-2028 Roth Plastic Technology, Wolfgruben
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Innovationsleistung

> Fruhzeitiges Erkennen von
Markterfordernissen

> Eigene Materialforschung und
-entwicklung

> Eigenes Engineering

> Das Unternehmen ist
zertifiziert nach 1SO 9001

Serviceleistung

> Flachendeckender, qualifizierter
AuRendienst

> Hotline und Projektierungsservice

> Werkschulungen, Planungs- und
Produktseminare

> Europaweite schnelle Verfligbarkeit
aller Produktprogramme unter der
Marke Roth

> Umfangreiche Gewahrleistungen

Produktleistung

> Montagefreundliches, komplettes
Produktsystemangebot

> Herstellerkompetenz firr das
komplette Produktprogramm im
Firmenverbund der Roth Industries




- Umweltgutachter RU'H'I

8. Umweltgutachter

8.1 Termin der néchsten Umwelterkl&rung

Die néchste vollstandige Umwelterklarung wird im Oktober 2028 zur Validierung vorgelegt.
In der Zwischenzeit werden jahrlich zu validierende aktualisierte Umwelterklarungen erstellt.

Datum / Unterschrift:
0342225 /ﬁ?J[ l\/ 2528 A //éx{ag; %Lé[
Geschaftsfithrung Umweltmanagement h@auﬁraﬂtm

8.2 Validierung
Der Umweltgutachter Frank Meckel
Hansastral3e 3
35764 Sinn
Zulassungs-Nr.: DE-V-0235

bestatigt hiermit, dass die Organisation Roth Werke GmbH mit den beiden Standorten
Roth Werke GmbH Roth Plastic Technology
Am Seerain 2 Lahnweg 7
35232 Dautphetal-Buchenau 35232 Dautphetal-Wolfgruben

alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen Parlaments und des Rates vom 25.
November 2009 (ber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir
Umweltmanagement und Umweltbetriebsprufung (EMAS) erfiillt.

Mit der Unterzeichnung wird bestatigt, dass

> die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009, der Verordnung (EU) Nr. 2017/1505 sowie der Verordnung (EU) Nr. 2018/2026
durchgefiihrt wurde,

» das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fir die Nichteinhaltung
der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

» die Daten und Angaben der Umwelterklarung der Standorte ein verlassliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb der in der Umwelterklérung
angegebenen Bereiche geben.

Hiermit wird die Umwelterklarung fur gultig erklart.

sinn, O, J:&Zc.‘f&?
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